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内容概要

　　《劳动和社会保障部培训就业司推荐冶金行业职业教育培训规划教材：中厚板生产》为冶金行业
职业技能培训教材，是参照冶金行业职业技能标准和职业技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和
岗位群的技能要求编写而成的。
　　《劳动和社会保障部培训就业司推荐冶金行业职业教育培训规划教材：中厚板生产》共分9章，
内容包括中厚板生产概述，中厚板轧制设备及工艺，厚度控制，板形控制，控制轧制，控制冷却技术
，轧钢机操作，中厚板精整理论及操作，车间经济技术指标，轧制过程的计算机控制。
　　《劳动和社会保障部培训就业司推荐冶金行业职业教育培训规划教材：中厚板生产》也可作为职
业技术院校相关专业的教材，或工程技术人员的参考用书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<中厚板生产>>

书籍目录
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知识3.3 中厚板厚度波动的原因及其厚度的变化规律3.3.1 中厚板厚度波动的原因3.3.2 轧制过程中厚度
变化的基本规律3.4 厚度自动控制的基本形式及其控制原理3.4.1 用测厚仪测厚的反馈式厚度自动控制
系统3.4.2 厚度计式厚度自动控制3.4.3 前馈厚度自动控制系统3.4.4 液压式厚度自动控制系统3.5 中厚板
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