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内容概要

　　《高等学校教学用书：金属压力加工概论（第2版）》一书是1982年冶金部教材工作会议上确定编
写的。
其内容以钢铁压力加工为主，书中着重阐述金属压力加工的基本原理（突出轧制原理），轧钢生产工
艺（重点是型钢、板带钢及钢管生产工艺）；简要地介绍金属压力加工的其他方法，以及产品标准和
技术经济指标等。
本书为高等学校非金属压力加工专业学习金属压力加工课的教学用书，适用于冶金企业管理、热能、
钢铁冶金、金属材料、机械制造等专业师生阅读，也可供有关科技人员和管理干部参考。
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