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内容概要

本书系统阐述了材料成形过程的基本原理与生产工艺。
全书共分三篇，内容包括：液态成形及焊接成形，挤压、拉拔成形以及铸造、冲压成形，轧制成形的
原理、金属流动规律、力能参数计算、各种成形的工艺研究和设计方法以及各形制品的形状精度控制
和质量控制等，同时还介绍了各种成形的新技术及发展趋势。
各篇后分别附有思考题和练习题以备读者检验自己对所学内容掌握情况。
　　本书是普通高等学校机械类、材料工程类专业本科教学用书，也可供研究生和相关工程技术人员
参考使用。
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书籍目录

第一篇 金属液态与半固态及焊接成形原理与工艺  1 金属液态成形概述  2 金属液态成形工艺原理  3 金
属液太砂型成形工艺  4 金属液态成形特种工艺  5 半固态金属成形工艺  6 焊接成形工艺    复习思考题  
参考文献第二篇 金属挤压、拉拔与锻压原理及工艺  1 金属挤压概述  2 挤压时金属的流动  3 挤压制品
的组织性能及质量控制  4 挤压力  5 挤压工艺  6 挤压新方法  7 拉拔概述  8 拉拔理论基础  9 拉拔力  10 拉
拔工艺  11 铸造概论  12 锻造辅助工序  13 自由铸造  14 模锻工艺  15 冲压概论  16 冲裁  17 弯曲  18 拉深 
19 特种冲压工艺  复习思考题及习题  参考文献第三篇 轧制理论与工艺  绪论  1 轧制过程基本概念  2 实
现轧制过程的条件  3 轧制过程中的横变形——宽展  4 轧制过程中的纵变形——前滑和后滑  5 轧制压力
及力矩的计算  6 轧材种类及其生产工艺流程   7 轧制生产工艺过程及其制定  8 型材轧制工艺基础  9 大
、中型型材及复杂断面型材生产  10 棒线材生产  11 板、带材生产概述  12 热轧板、带材生产  13 冷轧板
、带材生产  14 板、带材高精度轧制和板型控制  15 板、带材轧制制度的确定  16 热轧无缝管材的主要
加工形式和基本工艺过程  17 斜轧原理与工具设计  18 管材纵轧原理和工具设计  19 管材冷加工  20 焊管
生产工艺  复习思考题及习题  参考文献
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