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内容概要

本书的原著是由国际钢铁协会组织国际上知名专家收集近年来有关全球范围的洁净钢生产技术和研究
进展的材料撰写而成的，是我国加入国际钢铁协会后，第一次引进的相关技术资料，文献资料较新。
本书内容包括导论、相关文献调研、世界范围内的工业实践等，阐述了近年来全球范围的洁净钢研究
的最新进展以及洁净钢工业生产方面的情况，同时还介绍了国际钢铁协会所属会员国在洁净钢研究方
面的动态。
    本书可供国内钢铁企业从事冶炼研究人员、工程技术人员阅读，也可供高等院校钢铁冶金专业的教
师和学生参考。
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