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内容概要

本书系统地总结了薄板坯连铸装备与生产技术的发展历程、取得的经验、关注的重点和发展动向。
全书共10章，主要内容为：薄板坯连铸技术的形成、特点和发展趋势；不同类型薄板坯连铸生产流程
的配置、工艺及装备；薄板坯连铸核心技术，如结晶器技术、二冷技术、液心轻压下技术、自动控制
系统等；以及薄板坯连铸生产技术、产品开发和质量控制技术。
    本书可供与薄板坯连铸技术相关的生产、科研、设计、管理和教学人员参考、使用。
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