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内容概要

　　《高等学校规划教材：连续铸钢》为冶金行业“十一五”规划教材，主要内容包括：钢的浇注概
述、连铸设备、连铸基础理论、连铸工艺与操作、保护浇注、连铸坯质量、连铸工艺实践与新技术应
用、连铸坯热装和直接轧制、连铸过程的检测和自动控制、连铸用耐火材料。
重点介绍了连铸工艺与操作、连铸坯质量、连铸工艺实践与新技术应用、连铸过程的检测和自动控制
。
 　　《高等学校规划教材：连续铸钢》可作为高等学校冶金工程专业及相关专业的本科教材，也可作
为高职高专与职业技术学校教学参考书，还可供从事钢铁生产的工程技术人员及管理人员参考。
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