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内容概要

　　《现代铸钢件冶金质量控制技术》分现代铸钢脱氧理论与实践、铸钢球化变质处理、电弧炉单渣
炼钢工艺和奥氏体锰钢的现代进展等4章，系统介绍了减轻和防止钢液二次氧化的方法、铸钢球化变
质处理的原理和应用经验、电弧炉单渣炼钢的应用和现代进展以及提高梟氏体锰钢综合性能的实用技
术，以达到提高铸钢件冶金质量的目的。
书中辅以大量国内外铸钢生产实例和各项技术的应用经验，以供读者参考。
　　《现代铸钢件冶金质量控制技术》可供钢铁冶金领域的生产、科研、设计、管理、教学人员阅读
，也可供机械行业的有关专业技术人员参考。
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作者简介

　　崔更生，高级工程师。
1954年毕业于清华大学机械系铸造专业，同年在北京航空学院任教。
后任峰峰矿务局机械总厂副总工程师，北京“铸造中心”和北京朝阳不锈钢铸造厂总工程师。
曾任河北省铸造学会副理事长，华北铸造技术协作网秘书长。
 长期从事铸钢的生产与研究，研试成功锌弹高压冒口、“四合一”喷丸清理室、矿车轮金属型浇注机
、铸钢单渣熔炼球化变质处理工艺等。
 著有《电弧炉铸钢熔炼》、《矿车轮金属型铸造工艺》等。
在国内铸造刊物发表论文和译文15篇。
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第一章 现代铸钢脱氧理论与实践 第一节 钢液的脱氧 一、钢液的扩散脱氧 二、钢液的沉淀脱氧 第二节
钢液的二次氧化 一、二次氧化对铸钢件质量的影响 二、二次氧化再脱氧产物 三、钢液二次氧化的影
响因素 四、减少钢液二次氧化和再脱氧产物的方法 五、防止浇注时钢液二次氧化的方法 第三节 铝对
铸钢件质量的影响 一、铝对铸钢中A12O3数量的影响 二、铝对铸钢件气孔和针孔的影响 三、铝对铸
钢件脆性断口的影响 四、铝对铸钢中硫化物形态的影响 五、铝对铸钢晶粒度的影响 六、铸钢中残铝
量 第四节 钢液终脱氧工艺 一、终脱氧加铝量 二、终脱氧加铝方法 参考文献 第二章 铸钢球化变质处
理 第一节 铸钢中非金属夹杂物的形态 一、铸钢中非金属夹杂物形态的分类 二、铸钢中夹杂物形态控
制技术的发展概况 三、铸钢球化变质处理的实质与特点 第二节 铸钢球化变质剂 一、稀土金属球化变
质剂 二、碱土金属球化变质剂 三、复合球化变质剂 第三节 铸钢球化变质处理原理 一、碱土金属球化
变质处理原理 二、稀土金属球化变质处理原理 第四节 铸钢球化变质处理技术应用实例 一、钢包投入
法球化变质处理应用实例 二、钢包喂线球化变质处理技术及其应用实例 三、铸钢球化变质处理的功
能 参考文献 第三章 电弧炉单渣炼钢工艺 第一节 电弧炉单渣炼钢概论 一、国外电弧炉单渣炼钢工艺的
应用与发展简史 二、国内电弧炉单渣炼钢工艺的应用与发展简史 第二节 碱性电弧炉单渣炼钢应用实
例 一、国外电弧炉单渣炼钢应用实例 二、国内电弧炉单渣炼钢应用实例 三、电弧炉单渣熔炼的铸钢
质量 四、电弧炉单渣炼钢的经济效益 第三节 电弧炉单渣炼钢球化变质处理工艺 一、冶金厂单渣炼钢
工艺的进展 二、单渣炼钢球化变质处理工艺 参考文献 第四章 奥氏体锰钢的现代进展 第一节 高锰钢 
一、高锰钢的化学成分 二、高锰钢的显微组织 三、高锰钢的铸造性能 第二节 合金化奥氏体锰钢 一、
合金元素对高锰钢组织与性能的影响 二、合金化奥氏体锰钢的分类与应用 第三节 现代奥氏体锰钢熔
炼工艺 一、直接还原铁熔炼高锰钢 二、高锰钢变质处理工艺 三、奥氏体锰钢吹氮复合变质处理工艺 
四、高锰钢包内与型内双重变质处理工艺 五、高锰钢无硅复合变质剂变质处理工艺 六、高锰钢纳米
变质剂悬浮强化变质处理工艺 第四节 热等静压处理技术 一、热等静压处理技术及其发展概况 二、高
锰钢铸件的热等静压处理 第五节 奥氏体锰钢冶金质量的控制 一、奥氏体锰钢化学成分的控制 二、奥
氏体锰钢晶粒度的控制 三、高锰钢中夹杂物及其形态的控制 参考文献
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