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内容概要

为了延长300kA大型槽的使用寿命和完善综合控制技术，本书介绍和阐述了在伊川铝厂新建和电解槽
大修及生产过程中研究开发的系列新技术。
内容包括：电解槽焙烧启动综合技术开发；电解槽过热度控制技术；侧部不停槽修复炉帮技术；不同
比例高石墨质阴极、全石墨化浸渍阴极硼化钛涂层等技术；以过热度与氧化铝浓度控制为中心，以零
效应为目标的电解槽综合控制技术等。
    本书可供铝电解生产管理人员、技术人员阅读，也适合从事铝电解工业研究的工作人员参考。
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章节摘录

1 绪论1.1 铝电解工业大型槽现状铝电解工业经过100多年的发展，采用的电解质体系仍然没有改变，
即Na3AIF6一Al203体系，阳极是炭素阳极，阴极几经改进，现在朝着全石墨化方向发展。
现代大型铝电解槽电流越来越大，电解槽的各项指标均有很大的提高。
世界铝电解技术近年发展方向和最新研究课题主要包括大电流、强化电流、增产节能、开槽阳极、惰
性阳极、可湿润阴极、槽寿命、计算机控制、环境保护、综合利用、降低成本等。
2002年全球生产原铝2612万t，160～300kA容量的电解槽为主力槽型，其中中国生产原铝433万t，占全
球原铝产量的16.6％，原铝产量继续位居世界第一位。
中国2002年有133家电解铝厂，规模在100kt／a以上的企业只有10家，占总产量的36.8％；规模在200kt
／a以上的铝厂只有青海铝厂、贵州铝厂和青铜峡铝厂；平均规模在31.8kt／a以上的企业有35家，平均
规模在30kt／a以下的企业有98家。
西方发达国家的原铝生产主要集中于加拿大铝业公司、美国铝业公司、俄罗斯铝业公司、法国铝业公
司、挪威海德鲁铝业公司等大型企业集团，主要槽型为APl8、AP21、AP30、。
Hydr023和CI)200等，单系列产量为100—250kt／a。
中国加人WTO后，电解铝工业进一步发展，面临着做大做强的机遇。
为了增加企业的竞争能力，需要建设一批技术起点高、装备先进、规模大的铝电解系列；需要采用大
型预焙阳极电解槽技术，以满足中国电解铝工业全球发展战略的需求，为中国铝工业的国际化奠定了
坚实的基础。
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编辑推荐

《300KA预焙阳极电解槽槽寿命及其影响因素》可供铝电解生产管理人员、技术人员阅读，也适合从
事铝电解工业研究的工作人员参考。
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