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内容概要

《半固态镁合金铸轧成形技术》全面论述了半固态镁合金铸轧成形技术，主要内容包括：国内外研究
现状、半固态镁合金铸轧板带制备、半固态镁合金铸轧板带组织特点、半固态镁合金铸轧温度场数值
模拟、半固态镁合金铸轧工艺参数优化、半固态镁合金铸轧板带性能研究、斜槽法制备半固态镁合金
铸轧成形试验、结论与展望等。
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章节摘录

1　绪论镁合金由于具有较高的比强度、比刚度、减振性、耐磨性、导热性、电磁屏蔽性以及易切削
性和易回收性等良好的综合性能，而成为汽车、航空航天及电子通讯等行业的重要新型原材料。
在能源、资源日益严峻和环保问题日趋突出的今天，镁合金材料被誉为“21世纪的绿色工程结构材料
”，具有良好综合性能的轻质镁合金材料正成为全球关注的热点。
镁资源在全球范围内十分丰富，我国在镁工业方面有三项“世界冠军”，即镁资源大国、原镁生产大
国、原镁（纯镁锭）出口大国。
但镁合金成形产品却较少，生产加工水平落后，生产成本过高，只有为数不多的几种压铸零件，原镁
产量80％以上以初级原料低价出口，属典型资源出口型工业。
这严重制约了镁合金应用市场的拓展，极大地限制了镁合金的发展。
因此，开发适合于镁合金的低成本、短流程技术，是扩大镁合金应用所必须解决的关键技术。
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编辑推荐

《半固态镁合金铸轧成形技术》可供从事金属材料加工、生产和科研的工程技术人员、研究人员和管
理人员阅读，也可供大专院校有关专业师生参考。
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