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前言

马竹梧、邱建平等同志编著的《钢铁工业自动化》一书，涉及我国钢铁工业生产的主要工艺过程——
炼铁、炼钢、轧钢和冶金管理等方面的自动化技术，其目的是全面系统地介绍近年来我国钢铁工业自
动化技术的发展。
这是一本关于钢铁工业自动化工作的有益参考书。
当前我国钢铁工业正处于结构调整、产品升级换代的关键时期，在生产流程紧凑化、连续化、高效化
过程中，必须广泛提高过程自动化水平。
在继续提高基础自动化基础上，要加强对引进数模的消化吸收和开发创新，开展各种生产过程自动化
系统方法和软件平台的研究开发，把钢铁工业自动化水平（当然也包括硬件、装备）提到一个新的高
度，使我国钢铁生产过程实现自动化、工艺智能化、管理信息化。
马竹梧同志是原冶金部自动化研究院总工程师，是钢铁工业自动化方面一位有造诣的知名专家，长期
在钢铁工业自动化工作中做出了贡献。
本书是基于他多年的工作经验积累，与其他同志合作完成编著的。
相信本书在钢铁工业自动化进程中，定会为新的宏伟钢铁大厦建设添砖加瓦。
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内容概要

　　《钢铁工业自动化（轧钢卷）》共四卷，《钢铁工业自动化（轧钢卷）》为轧钢卷，内容包括轧
线仪表和传感器、轧机电气传动系统、轧机液压伺服系统、板带热连轧轧制自动化、板带冷连轧轧制
自动化、可逆冷轧和处理线生产自动化、中厚板轧制自动化、炉卷轧机自动化、无缝钢管生产自动化
、焊接钢管生产自动化、型钢轧制自动化和轧钢工业炉自动化。
　　《钢铁工业自动化（轧钢卷）》可供从事钢铁工业自动化研究、设计、生产维护人员使用，也可
供大专院校相关专业师生参考。
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章节摘录

插图：1.2 轧钢自动化系统功能述评和技术发展轧钢是钢铁工业的成材工序，轧钢自动化是钢铁工业自
动化极其重要的组成部分。
随着轧制过程不断地连续化和高速化的发展，为减少故障率提高作业率，节能降耗，提高产品质量和
生产国民经济发展急需的品种，许多环节都已非人力所能胜任。
轧钢自动化系统已经成为必不可缺的重要装备和生产力的基本要素。
轧钢自动化系统是以计算机为核心的自动化系统对轧制生产线进行在线实时控制和监督。
在整个轧钢自动化系统中，宽带钢热连轧和冷连轧自动化系统是功能最完善、结构最复杂的自动化系
统。
1.2.1 轧钢自动化系统的功能述评轧制过程自动化所要解决的问题是提高和稳定产品质量，提高轧线设
备的作业效率，以达到最经济地进行生产和经营的目的。
型钢、线材、棒材等较小断面钢材轧机，因轧件断面愈轧愈小，在高温状态下，经不起张拉，这类轧
机的关键是严格控制轧件在轧制过程中受到的张拉。
采用连轧生产工艺时，同一轧件同时处在前后几架相邻机架中轧制，极易因各机架主传动速度的匹配
比例偏离轧件对应的延长率而使轧件受到推拉，因而无活套微张力控制、活套控制、主机速度设定系
统是这类轧机自动化系统的核心和必备的基本内容。
板带轧机自动化系统，特别是带钢连轧自动化系统所要解决的主要问题是适应于多品种和多规格的轧
制规程设定计算，提高尺寸精度的自动厚度控制、自动速度控制、板形控制，保证和改善带材物理特
性的轧制温度控制和卷取温度控制，稳定轧制过程的主机速度控制和张力控制。
钢管轧机自动化系统主要是运转控制和速度控制、锯切优化的控制等。
无缝钢管轧机自动化系统还有尺寸控制和质量控制功能，例如荒管的尺寸控制，轧管机和张力减径机
的延伸控制、壁厚控制、张力控制等。
轧钢工业炉的自动化系统主要功能是温度控制、燃烧控制、顺序控制等。
工业炉自动化是节能、降低烧损、提高产品质量、稳定高产的必要技术手段。
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编辑推荐

《钢铁工业自动化(轧钢卷)》是由冶金工业出版社出版的。
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