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前言

随着国民经济的发展和科学技术的进步，计算机、计算器等计算工具在企业中得到普及和应用，同时
人们对钣金展开技术的认识也有了进一步提高，过去只有“划”才能求出展开图的图解法已远不能满
足实际生产的需要，而用计算法代替繁琐的放样展开已在生产中得到广泛应用。
计算法一般来源于图解法，图解法是展开放样的基本方法。
因此，为了满足实际生产的需要，作者在自己已经出版的《实用钣金工展开手册》的基础上，从图解
法和计算法两方面入手，并将二者结合在一起系统讨论和介绍，以期对读者起到事半功倍的作用，书
中这两种方法既可以相互独立，又可以达到相互补充，相互理解，相互校核的效果。
  本书按照制件的结构特征分为圆管、棱柱（锥）管、长圆管、方口曲面管、圆锥管、异口形管、球
体、零片板弯折件、型钢制件九大类。
书中全部制件均从立体图、投影图、放样图和展开图等4个过程，详细介绍了用已知投影图尺寸求出
展开图，并可根据不同制件或同一制件精度要求不同，选用不同的展开方法，对于复杂的构件也可以
将图解法和计算法结合起来求出展开图。
本书是一本新型的钣金展开下料书，读者阅读本书时，把立体图、投影图、展开图结合起来看，把图
解法和计算法结合起来使用，既要求展开图，也要追求原理，这样可以举一反三，提高空间想象力和
识图能力。
  本书可供钣金展开工程技术人员、设计人员以及铆工、钳工、白铁工等钣金展开工人阅读，也可供
技校相关专业学生参考。
  本书在编写过程中得到魏成志、唐新菏、蒋运凤、黄桂珍、祁翠艳、蒋井振、李恒涛、毛呖、唐忠
斌、顾立国、唐丽杰、马文剑等同志的帮助，在此表示衷心的感谢！
  由于作者水平有限，书中不妥之处，请广大读者批评指正。
  作者  2008年6月  
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内容概要

　　《钣金展开图解与计算手册》是金属构件加工、钣金展开下料的实用工具书。
本着简明、实用和实际生产需要的原则，《钣金展开图解与计算手册》采用以图为主、说明为辅，理
论与实践、图解与计算相结合的独特方式编写。
《钣金展开图解与计算手册》按照制件的结构特征共分9章，包括圆管、棱柱（锥）管、长圆管、方
口曲面管、圆锥管、异口形管、球体、零片板弯折件、型钢制件等。
书中以图解和计算相结合的方法列举了各制件展开下料的详细过程，可以直接应用于生产实践；通过
举一反三，可以受到启迪，得出新的方法。
　　《钣金展开图解与计算手册》可供钣金工、钳工、白铁工、铆工等技术工人阅读，也可供钣金展
开工程技术人员、设计人员以及技工学校、职业院校和职业高中学生及其他有关的科技人员参考。
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章节摘录

随着国民经济的发展和科学技术的进步，计算机、计算器等计算工具在企业中得到普及和应用，同时
人们对钣金展开技术的认识也有了进一步提高，过去只有“划”才能求出展开图的图解法已远不能满
足实际生产的需要，而用计算法代替繁琐的放样展开已在生产中得到广泛应用。
计算法一般来源于图解法，图解法是展开放样的基本方法。
因此，为了满足实际生产的需要，作者在自己已经出版的《实用钣金工展开手册》的基础上，从图解
法和计算法两方面入手，并将二者结合在一起系统讨论和介绍，以期对读者起到事半功倍的作用，书
中这两种方法既可以相互独立，又可以达到相互补充，相互理解，相互校核的效果。
本书按照制件的结构特征分为圆管、棱柱（锥）管、长圆管、方口曲面管、圆锥管、异口形管、球体
、零片板弯折件、型钢制件九大类。
书中全部制件均从立体图、投影图、放样图和展开图等4个过程，详细介绍了用已知投影图尺寸求出
展开图，并可根据不同制件或同一制件精度要求不同，选用不同的展开方法，对于复杂的构件也可以
将图解法和计算法结合起来求出展开图。
本书是一本新型的钣金展开下料书，读者阅读本书时，把立体图、投影图、展开图结合起来看，把图
解法和计算法结合起来使用，既要求展开图，也要追求原理，这样可以举一反三，提高空间想象力和
识图能力。
本书可供钣金展开工程技术人员、设计人员以及铆工、钳工、白铁工等钣金展开工人阅读，也可供技
校相关专业学生参考。
本书在编写过程中得到魏成志、唐新菏、蒋运凤、黄桂珍、祁翠艳、蒋井振、李恒涛、毛呖、唐忠斌
、顾立国、唐丽杰、马文剑等同志的帮助，在此表示衷心的感谢！
由于作者水平有限，书中不妥之处，请广大读者批评指正。
作者2008年6月
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编辑推荐

《钣金展开图解与计算手册》由冶金工业出版社出版。
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