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前言

中厚钢板是国民经济发展所依赖的重要钢铁材料之一，是工业化进程和发展过程中不可缺少的钢铁品
种，主要用于建筑工程、机械结构、汽车行业、压力容器、桥梁、锅炉制造、油气输送管线、电厂、
核电站、油田等方面。
世界钢铁工业的发展历程表明，中厚板的生产水平及材料所具有的水平也是国家钢铁工业及钢铁材料
水平的一个重要标志。
中厚钢板生产在钢铁生产行业里，是技术密集度高、质量要求高、生产流程长、工艺和装备复杂、生
产组织难度大的制造过程，它的生产与质量控制是互为一体的，在一定程度上，中厚板材生产可以通
俗地概括为“要的是品种、看的是质量、比的是装备、拼的是管理”。
要满足中厚板多品种、高质量、高技术含量、高附加值的生产要求，了解和掌握中厚板生产方面的理
论和管理常识，就必须对中厚板的工艺流程、生产方式、技术装备、力学性能、质量控制等方面的知
识和理论有一个全面和系统的认识。
本书的编写就是面对中厚板生产技术的不断发展、工艺装备水平快速提高的现状，对当前国内外中厚
板的现有状况、发展动态等方面的情况汇总分析后，结合国内几家新建中厚板厂的具体情况，从国内
中厚板生产的实际情况出发，对中厚板生产相关方面的知识、理论、生产实践上的认识进行了较系统
的论述，旨在为从事中厚板生产、质量管理、加工使用等方面的人员，提供比较全面、系统的中厚板
生产、工艺、技术装备方面的理论知识。
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内容概要

本书以中厚板生产与质量控制为中心，对中厚板的概念、所用原料、生产过程、工艺流程描述、主要
生产设备、生产方法、主要技术、控制方法、新产品开发、钢板力学性能检验与试样分析、钢板主要
质量缺陷等方面进行了全面和较深入的论述，丰富了轧制理论与生产实践结合方面的内容。
全书力图将中厚板的生产力质量控制所涉及的各个方面有机地结合起来，便于读者系统了解和掌握中
厚板生产理论与应用方面的知识，提高对中厚板生产与质量控制的整体认识。
　　本书共分18章，包括概述、中厚板厂生产工艺流程、中厚板厂主要生产设备、中厚板厂平面布置
、轧制规程设计、板形控制、厚度自动控制、全自动轧钢功能及其在线应用、钢中合金元素作用、控
制轧制与控制冷却、中厚板生产工艺及组织、钢板主要力学与工艺性能的试验、中厚板外观质量检测
、新产品的开发、钢板外观的几种主要质量缺陷、中厚板厂的主要技术经济指标、中厚板轧机的发展
趋势、迪林根钢铁公司厚板生产厂简介等。
　　本书可供钢铁企业，特别是中厚板生产方面的技术人员、操作人员、管理人员使用，也可供中厚
板加工使用单位、科研院所技术人员和大专院校有关专业的师生参考。
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章节摘录

中厚钢板是一个国家国民经济发展所依赖的重要钢铁材料，是工业化进程和发展过程中不可缺少的钢
铁品种。
世界钢铁工业的发展历程表明，中厚板生产水平及材料所具有的水平是国家钢铁工业及钢铁材料水平
的一个重要标志。
关于中厚板的定义，没有统一的规定，各国对中厚板的定义足不同的。
中国标准GB709——2006《热轧钢板和钢带尺寸、外形、重量及允许偏差》对钢板的定义为：钢板系
不固定边部变形的热轧扁平钢材，包括直接轧制的单轧钢板和由宽钢带剪切成的连轧钢板。
德国标准DINI016把中厚板定义为：一种边缘没有特定要求的平板产品，它通常具有正方形或长方形
的形状，它的边部可以是轧制表面（即有轻微的弯曲）或以机械方式切除。
英国标准BS6512——84《热轧钢板和宽扁钢表面不连续的限度与修正》对钢板的定义为：一种扁平轧
材，其边允许自由变形，以扁平状且通常为正方形或矩形供货也可以为其他形状供货；其边缘状为轧
制、剪切、气割或修边；产品也可以预弯曲状态供货。
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编辑推荐

《中厚板生产与质量控制》可供钢铁企业，特别是中厚板生产方面的技术人员、操作人员、管理人员
使用，也可供中厚板家工使用单位、科研院所技术人员和大专院校有关关业的师生参考。
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