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前言

　　钢管在钢铁产品中是属于经济断面、不可替代的重要品种。
从大的范畴分类，钢管主要分为无缝钢管和焊接钢管。
钢管在钢材总量中占8％一10％。
2007年我国的钢管占钢材总量的7.48％（含重复材）。
其中无缝钢管占钢管的比例，2007年全球约为32％，我国为44.1％。
我国是全球钢管生产的重要产地，钢管产量占全球钢管总量的35％以上，而无缝钢管则占全球的一半
；在无缝钢管的装备方面已经进入全球先进行列，几乎囊括了全球各种机型。
随着无缝钢管生产技术水平的不断提高和发展，当今无缝钢管连轧机组已经占据钢管生产线的主要地
位。
进入2l世纪，三辊连轧机组（PQF）已经在我国问世，初步统计已投产和在建无缝钢管连轧机组
（PQF+MPM）超过12套，占全球连轧机组拥有量的50％。
三辊连轧机组适应高精度、大径壁比（D／S）、难变形材料的轧制，具有效率高、消耗低、质量优等
特点，在全球已有推广之势，在新建和改造的无缝钢管生产线中，成为首选的机型。
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内容概要

　　《现代热连轧无缝钢管生产》从理论和实践两方面全面系统地介绍了热连轧无缝钢管的工艺技术
和装备特点，主要内容包括无缝钢管生产方法、连轧钢管生产技术的发展、连轧钢管生产工艺及设备
、连轧钢管塑性变形原理、连轧钢管的孔型设计、连轧管机的速度制度、连轧管机的轧制工具、连轧
钢管生产工艺控制新技术、连轧管用坯的质量控制、连轧钢管工艺调整、连轧管机生产钢管的主要缺
陷及控制、钢管的控轧控冷。
　　《现代热连轧无缝钢管生产》可供从事轧管生产、培训、教学的有关人员参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<现代热连轧无缝钢管生产>>

作者简介

　　严泽生，1961年10月生，博士，教授级高级工程师，享受国务院政府津贴专家。
1982年毕业于东北工学院（现东北大学）金属压力加工专业，天津钢管集团股份有限公司现任总经理
，中国钢结构协会第四届理事会常务理事，中国钢结构协会钢管分会第四、五届理事会理事长，中国
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　　曾先后主持多项重大工程项目建设，如φ168PQF三辊连轧管机项目、φ460PQF三辊连轧管机、
φ720斜轧扩管机项目等。
其中φ168POF三辊连轧管机是世界上第一套三辊连轧管机组，其生产工艺、技术装备达到了世界领先
水平，该项目的科技创新课题“POF三辊连轧管机生产线工艺及装备集成与创新”获得国家科学技术
进步奖二等奖。
　　此外，还主持开发了具有自主知识产权的抗H2S应力腐蚀的石油套管、抗CO2腐蚀的石油套管、
高抗挤毁石油套管（TP130TT、TP140TT）、热采井用石油套管（TP110H、TP120TH）和深井用套管
（TP140V）等多项高端产品。
　　近年来先后获得国家科学技术进步奖二等奖2项；冶金科学技术一等奖1项；天津市科技进步一等
奖1项、二等奖2项、三等奖2项。
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章节摘录

　　1　概述　　1.1　无缝钢管生产方法　　无缝钢管是一种经济断面钢材，在原油开采和加工、管
道输送、机械制造、锅炉制造以及大型场馆建设等方面应用十分广泛。
钢管的品种繁多，产品性能也各不相同，主要的生产方式有：热轧（挤压）、焊接和冷加工三类。
热轧无缝管是将实心的管坯或钢锭穿孔并轧制成空心断面的钢管。
高合金难变形的钢种用挤压方式生产，有色金属无缝管以挤压方法生产为主。
焊接管（有缝管）是将钢板或钢带用各种成形方法弯卷成所要求的横断面形状，然后用不同的焊接方
法将焊缝焊合而获得钢管的过程。
焊管生产具有连续性强、效率高、成本低、单位产品投资少等特点。
无缝钢管与焊接钢管相比，其材料的可靠性和品种适应强，尤其适应厚壁和合金钢的生产；主要问题
是投资高、成本高，制造工艺复杂，椭圆度公差大。
而焊接钢管实际上是板材的深加工产品，在价格相近的条件下，无缝钢管的竞争力因其可靠性强而提
高；但随着钢板质量的不断改善和焊管技术装备水平的提高，焊管在钢管产量中的比重不断增长。
部分无缝管占据的市场，有被焊接钢管替代的可能性，但这只是非常有限的领域。
目前，焊接钢管在各主要工业国家占钢管总产量的65％-4％，我国的焊接钢管比重约占55％～58％。
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