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前言

超硬材料广泛用于地质钻探、建材加工、建筑工程、机械制造等领域。
金刚石、立方氮化硼等超硬材料人工合成技术自20世纪60年代在我国问世以来，经过40多年的发展，
已取得许多令人瞩目的成果。
特别是20世纪90年代以来，随着石材加工业的发展，我国超硬材料迅速发展成为世界生产大国，其金
刚石产量已占全球总产量的三分之二。
然而，我国超硬材料“大而不强”的现象仍然比较突出。
因此，积极开展高性能超硬材料及工具的研究与开发对促进我国走向超硬材料生产强国具有重要的战
略意义。
吕智等四位专家在长期从事超硬材料及其制品研究与开发的基础上，撰成《超硬材料工具设计与制造
》一书。
该书系统地总结了超硬材料及其制品理论研究和生产实践的主要成果，阐述了各种超硬材料工具的设
计制造原理和工艺、原材料和产品的品种规格、性能要求、技术标准和检测方法，并对超硬材料工具
发展新趋势进行了展望，是一部关于超硬材料及其制品研究与开发的专著。
我相信，该书的出版将有利于推动我国加快形成特色品牌的高性能超硬材料工具产品体系，提高我国
超硬材料制品在国际上的地位，并给我国从事超硬材卜料工具研究与开发的同行提供有重要价值的借
鉴与参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<超硬材料工具设计与制造>>

内容概要

本书主要介绍超硬材料工具的设计与制造，金刚石工具设计原理，刀头烧结高频焊接圆锯片，激光焊
接金刚石圆锯片，整体冷压烧结金刚石圆锯片，焊接金刚石薄壁工程钻头，孕镶金刚石地质取芯钻头
，金刚石串珠绳锯，超硬材料涂附磨具，超硬材料固结磨具，高温钎焊超硬材料工具，晶体加工用金
刚石工具等。
    本书可供超硬材料专业的科研和生产工作人员使用，也可供大专院校相关专业的师生参考。
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章节摘录

插图：（4）金刚石扩孔器。
连接在地质取芯钻头和岩芯管之间的扩孔器，是为了钻进过程保持孔径的一致性。
因为钻头的磨损，其外径逐渐缩小，若无扩孔器的扩孔作用，下一个新的钻头将无法送到孔底。
因此扩孔器与钻头配套使用，耗用量十分大，主要采用电镀法制造，如图1-2所示。
（5）金刚石工程薄壁钻头。
主要用于建筑工程施工，减少预埋管孔、导线孔、空调孔等，采用薄壁钻头钻进钢筋混凝土构件，钻
进效率高，定位准确，已成为建筑施工不可缺少的工具。
钻齿用热压烧结法生产，采用高频焊接或激光焊接方法，将钻齿与钢体焊在一起。
1.2.3超硬材料磨具超硬材料磨具分为超硬材料固结磨具和超硬材料涂附磨具两大类。
（1）超硬材料固结磨具。
将金刚石或立方氮化硼（CBN）磨料用金属结合剂、陶瓷或树脂黏附于金属基体上（或者用电镀法）
，制成各种形状的砂轮即为超硬材料固结磨具。
因其优良的磨削性能，已广泛用于磨削领域的各个方面。
金刚石砂轮是磨削硬质合金、玻璃、陶瓷、宝石等高硬脆材料的特效工具。
CBN砂轮用于各种数控磨床，可高效率、高精度地磨削各种钢件。
超硬材料固结磨具又分为：通用磨具、专用磨具和其他磨具。
通用磨具包括：普通砂轮、磨石（金刚石珩磨条）、磨头。
专用磨具包括：石材磨边轮、磨盘、磨辊、磨块。
其他磨具包括：无心磨轮、双端面磨盘、精密超硬材料刀具磨床用砂轮等。
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后记

经过近两年的潜心思考、热烈争论和孜孜不倦的伏案工作，终于在北京奥运会到来前夕脱稿了。
心潮澎湃，百感交集。
桂林矿产地质研究院从1969年开始研究人造金刚石地质取芯钻头，从此与超硬材料及工具结下了不解
之缘。
历经几代人的耕耘努力，在四十年里，完成了一项又一项科研课题，硕果累累，成绩斐然，在全国地
质勘探系统和超硬材料行业影响颇深。
从最先研制成功用粉末冶金方法制造金刚石地质取芯钻头开始，总是站在行业最前列，攻克难关，努
力攀登，为我国超硬材料工业的大发展作出应有的贡献，获得了国家科技进步一等奖。
21世纪到来，新一代的学科带头人，继承老一辈的光荣传统和创新精神，带领年轻人，不畏艰难，脚
踏实地，为中国的超硬材料工具行业再创辉煌。
本院1997年开始研究的金刚石串珠绳锯技术，如今已经在全国开花结果，成功地替代进口产品，应用
于石材矿山开采，为我国的石材矿山开采现代化作出卓越的贡献。
并与其他项目一起获得2008年广西科学技术进步一等奖。
在此，对仍在职并对上述各项工作做出贡献的郭桦、谢志刚、王智慧、罗文来、宋京新和唐正兴等同
志表示感谢。
在本书介绍的十种工具中，桂林矿产地质研究院均对其开展不同程度的研究和生产，作者十分重视第
一线科技人员和工人的意见，集思广益，力求对工具的阐述要有一定的深度和广度，基本上反映当代
超硬材料工具的技术水平。
我们希望将有关超硬材料工具的最新信息介绍给读者，但由于信息量和能力有限，必有疏漏。
当今，科学技术发展迅速，就在我们撰稿期间，在超硬材料工具领域又有许多新的技术突破和发展。
回顾书中写过的内容，总觉得粗糙和不足，就当是抛砖引玉，能够引出更加优秀的图书，为超硬材料
工具的发展服务。
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编辑推荐

《超硬材料工具设计与制造》是由冶金工业出版社出版的。
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