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前言

　　新的世纪刚刚开始，中国冶金工业就在高速发展。
2002年中国已是钢铁生产的“超级”大国，其钢产总量不仅连续7年居世界之冠，而且比居第二和第三
位的美、曰两国钢产量总和还高。
这是国民经济高速发展对钢材需求旺盛的结果，也是冶金工业从20世纪90年代加速结构调整，特别是
工艺、产品、技术、装备调整的结果。
　　在这良好发展势态下，我们深深地感觉到我们的人员素质还不能完全适应这一持续走强形势的要
求。
当前不仅需要运筹帷幄的管理决策人员，需要不断开发创新的科技人员，也需要适应这新变化的大量
技术工人和技师。
没有适应新流程、新装备、新产品生产的熟练技师和技工，我们即使有国际先进水平的装备，也不能
规模地生产出国际先进水平的产品。
为此，提高技工知识水平和操作水平需要开展系列的技能培训。
　　冶金工业出版社根据这一客观需要，为了配合职业技能培训，组织国内有实践经验的专家、技术
人员和院校老师编写了《冶金职业技能培训丛书》，以支持各钢铁企业。
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内容概要

本书采用自问自答形式，系统介绍了高速钢轧辊制造、检测和使用中易出现的各类问题及其解决方法
。
共包括高速钢轧辊知识350问，涉及高速钢轧辊成分优化、高速钢轧辊铸造、热处理和机械加工工艺选
择、高速钢轧辊检测以及高速钢使用注意事项等。
本书内容全面，先进性、实用性强，可为我国高速钢轧辊的生产、开发及工业应用提供参考和指导。
    本书主要供轧钢行业的工程技术人员使用，也可供从事冶金、铸造、热处理和机械加工工作的科技
工作人员、机械和材料专业的在校师生参考。
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书籍目录

第一章 轧辊生产概述 　一、轧辊分类及用途 　　1. 轧辊工作的特点是什么？
 　　2. 轧辊按硬度值怎样分类？
 　　3. 轧辊按材质怎样分类？
 　　4. 铸铁轧辊怎样分类？
 　　5. 铸钢轧辊怎样分类？
 　　6. 锻钢轧辊怎样分类？
 　　7. 轧辊按轧机类型怎样分类？
 　　8. 轧辊按成型方法怎样分类？
 　　9. 轧辊按用途怎样分类？
 　　10. 轧辊结构的主要参数是什么且怎样确定？
 　　11. 哪些轧辊适合于整体铸造？
 　　12. 哪些轧辊适合于复合铸造？
 　　13. 什么是热轧辊？
 　　14. 什么是冷轧辊？
 　　15. 什么是初轧辊、粗轧辊、中间机架轧辊和精轧辊？
 　　16. 什么是平整辊、光亮平整辊和矫直辊？
 　　17.　什么是工作辊、中间辊和轧边辊（立辊）？
 　　18. 什么是支承辊？
 　　19. 支承辊的常用材质是什么? 　　20. 轧辊怎样选用？
 　　21. 热轧带钢轧机轧辊有哪几种类型且材质怎样选择？
 　　22. 冷轧带钢轧机轧辊有哪几种类型且材质怎样选择？
 　　23. 21世纪轧辊技术的总体趋势是什么？
 　二、轧辊成分与性能 　　24. 常用铸铁轧辊的成分是什么？
 　　25. 常用铸铁轧辊的性能如何？
 　　26. 常用铸钢轧辊的成分是什么？
 　　27. 我国铸钢轧辊与国外先进水平比较的结果怎样？
 　　28. 常用铸钢轧辊的性能如何？
 　　29. 常用锻钢轧辊的成分是什么？
 　　30. 冷轧辊辊身淬硬层深度有什么要求？
 　　31. 锻钢冷轧辊的探伤结果怎样分级？
 　　32. 离心铸造轧辊工作层厚度有什么要求？
 　　33. 典型半高速钢轧辊的组织特征是什么？
 　　34. 典型高铬铸钢轧辊的组织特征是什么？
 　　35. 典型高速钢轧辊的组织特征是什么？
 　　36. 典型高铬铸铁轧辊的组织特征是什么？
 　　37. 典型无限冷硬铸铁轧辊的组织特征是什么？
 　三、轧辊生产方法 　　38. 国外轧辊发展状况怎样？
 　　39. 国内轧辊发展状况怎样？
 　　40. 中国轧辊的制造技术现状怎样？
 　　41．生产铸铁轧辊有哪些基本工序？
 　　42. 合金铸钢轧辊的生产工艺和过程是怎样的？
 　　43．生产铸钢轧辊有哪些工艺步骤？
 　　44．生产半钢轧辊有哪些基本工序？
 　　45．生产高速钢轧辊有哪些基本工序？
 　　46. 生产锻钢轧辊有哪些基本工序？

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<高速钢轧辊知识问答>>

 　　47. 铸钢轧辊为什么要经过高温扩散处理？
 　　48. 铸钢轧辊为什么要进行球化退火热处理？
 　　49. 电渣冶金法生产轧辊有几种形式？
 　　50. 电渣熔铸法制造轧辊工艺有哪些？
 　　51. 碳化钨轧辊在棒线材轧辊上使用有什么优缺点？
 　　52. 什么是钢结硬质合金轧辊？
 　　53. 怎样采用复合电渣冶金法制造钢结硬质合金轧辊？
 　　54. 什么是改进型无限冷硬铸铁轧辊？
 　　55. 改进型无限冷硬铸铁轧辊能成功推广的原因是什么？
 　　56. 什么是轧辊堆焊且有何效果？
 　　57. 各种轧辊堆焊技术的特点是什么？
 　　58. 常用轧辊堆焊材料是什么？
 　　59. 轧辊堆焊工艺的关键是什么？
 　　60. 轧辊堆焊再制造的节能减排效果怎样？
 　　61. 我国轧辊堆焊再制造的发展情况怎样？
 　　62. 轧辊表面激光强化后性能有什么变化？
 　　63. 轧辊热处理工艺有哪些？
 第二章 高速钢轧辊制备 第三章 高速钢轧辊检测方法 第四章 高速钢轧辊使用 参考文献
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章节摘录

　　轧辊按材质主要分为铸铁轧辊、铸钢轧辊和锻钢轧辊三大类。
其中铸铁轧辊的碳含量在2.5％~3.5％左右，按主要材质可分为冷硬铸铁轧辊、无限冷硬铸铁轧辊、高
铬铸铁轧辊和球墨铸铁轧辊四大类。
铸铁轧辊中常见的组织可分为基体、渗碳体、石墨三大类，基体组织主要有奥氏体、铁素体、珠光体
、贝氏体和马氏体，石墨在铸铁中的形态一般有片状和球状两种。
　　铸钢轧辊可分为两类：钢轧辊（碳含量0.4％~1.4％）和半钢轧辊（碳含量1.4％~2.4％），钢轧辊
碳含量低，故硬度较低，其组织一般由铁素体和珠光体组成，随着碳含量增加，铁素体量减少，珠光
体量增加。
为提高硬度，可加入铬、镍、锰、钼、钒等合金元素，或者进行特殊热处理。
由于钢轧辊具有高的抗拉强度和韧性，适用于轧制温度高、轧制载荷大的开坯轧机或初轧机，也可用
做支撑辊。
如进行特殊热处理，得到HS90以上的高硬度，亦可用做冷轧工作辊。
　　半钢轧辊碳含量在铸钢轧辊和铸铁轧辊之间，其硬度比一般铸钢轧辊高，比铸铁轧辊低。
半钢轧辊的最主要特点是内部硬度降落很小，因此，特别适用于制造深孔型轧辊。
半钢轧辊材质中若增加硅含量，通过石墨化处理，具有高的抗热裂性和强韧性，作为初轧机开坯轧辊
、大型型钢粗轧辊、开坯连轧机轧辊和热轧带钢连轧机立辊，可获得良好的轧制效果。
　　锻钢轧辊通过冶炼、锻造、热处理，使轧辊辊身工作层具有高硬度、高耐磨性和优良的抗事故能
力，同时保证轧辊辊颈和辊身芯部具有一定的强度和高的韧性。
锻钢轧辊具有的这一独特性能，使其在冷轧以及有色轧制方面，有着铸造轧辊不可替代的优势。
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