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内容概要

《高硬度材料的焊接》针对工程中一些高硬度材料(如陶瓷、硬质合金、耐磨钢、金属间化合物等)，
对其焊接性和焊接工艺等做了简明阐述。
在工程中这类高硬度材料是经常遇到的，而且焊接中出现问题较多。
书中分析了这些高硬度材料的焊接特点，给出了相关焊接技术数据及针对一些典型工程结构的焊接应
用实例。
《高硬度材料的焊接》内容涉及的是科研和生产中经常遇到的高硬度材料的焊接难题，解决这类材料
焊接难题需采用的新工艺和成功地经验，力求突出新颖性、实用性和先进性等特色。
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