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前言

中国的钛工业主要是依靠自己的科学技术力量建立起来的。
早在1954年，有色金属试验所（北京有色金属研究总院的前身）就开始了从热河大庙钛铁精矿中提取
海绵钛的研究；1955年用镁热还原法（或称克劳尔法）制取海绵钛；1958年进行制取10kg海绵钛的扩
大试验；1959年6月，抚顺铝厂年产60t海绵钛车间投产。
1956年就开始了钛及其合金的研究，1958年8月熔铸出国內第一支1kg钛锭，同年10月开展钛塑性加工
技术研究，在工厂挤压出国內第一支钛管。
1958年10月熔铸的中80mm×250mm钛合金铸锭。
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内容概要

　　《钛材塑性加工技术》主要介绍钛材塑性加工技术，即介绍钛材的轧制、挤压、拉拔、旋压、精
整和矫直工艺。
在介绍这些工艺的原理和设备后，又重点介绍轧制钛板带箔材、轧制钛管棒型线材、挤压钛管棒型材
、拉拔钛管棒线材、旋压钛材及钛材精整和矫直等技术。
《钛材塑性加工技术》可作为钛业职工的培训用书。
也可供从事钛业的科技人员和管理人员使用，还可供大专院校相关专业师生参考。
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章节摘录

插图：（6）低成本化，发展不含或少含贵金属元素，添加铁、氧、氮等廉价元素的合金，开发易加
工成形、易切削加工、合金元素和母合金廉价的钛合金。
开发最大限度使用残废料的钛合金，提高残废钛回收利用率。
这对降低民用钛合金成本特别重要。
低成本化的目的是以较低廉的价格增加钛合金在整个金属材料市场中的竞争力。
人们普遍认为钛具有其他材料不可比拟的优越性能，但钛的价格时常令消费者（特别是汽车制造商）
望而却步，优质低廉的钛合金的出现必将有助于扩大钛和钛合金的应用。
1.3 钛复合材料复合材料是由两种或两种以上化学性质不同的单体材料组合而成的材料，或者说是由基
体材料和增强材料经复合处理而制得的新材料。
与单体材料相比，复合材料的性能有许多独特之处，它的主要优点是力学性能、物理性能或化学性能
可满足特定的功能需要或降低成本，这是单体材料所不能实现的。
目前钛复合材料已有许多品种，如钛钢复合板、钛包铜棒、钛铜和钛钢过渡接头等，钛复合材料不仅
能满足用户的使用要求，而且价格比纯钛或钛合金低，深受市场欢迎。
如钛钢复合板，既具有钢的强度，又具有钛的耐腐蚀性能，广泛应用于冶金和化工设备的制造。
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编辑推荐
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