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前言

热镀锌钢板作为防腐镀层产品，在我国建筑、家电、汽车等领域，应用的广度和深度不断扩大，是国
民经济建设中常用的、基础的、节能环保的循环经济用材。
三十多年来，我国从整机引进带钢连续热镀锌生产线，到消化、吸收国外先进技术，积极推动了涂镀
装备国产化进程，我国热镀锌钢板的生产和装备发生了质的飞跃。
相继建设的带钢连续热镀锌生产线，从一条发展为现在的三百多条：技术和成套设备从完全依赖进口
，发展为拥有完全自主的知识产权；从事热镀锌生产及其研究、开发、制造相关行业的人数，从不足
百人发展到几十万人。
热镀锌板生产已成为我国钢铁深加工的重要产业。
然而，国内外有关带钢连续热镀锌的专著为数不多，广大读者都迫切希望系统地了解这方面的生产工
艺技术及相关设备知识。
本书作者不顾七十多岁高龄，长期深入在不同装备水平的带钢连续热镀锌生产第一线，在为企业的生
产和操作解决一系列技术难题的同时，积累和总结了丰富的理论和实际经验。
应广大读者要求，作者在保持原著系统、实用特点的基础上，又在第3版中增添和充实了大量新观点
、新技术，是一本理论与实践、前沿技术与生产装备、工艺生产与操作诀窍密切结合的好书，对从事
热镀锌生产、新技术开发、设备操作与维护以及装备设计制造的广大工作者极具参考价值。
多年来，在本书作者的指导下，黄石山力科技发展有限公司开发了FK气刀、大型立式退火炉、四辊湿
光整机、立式电解脱脂等热镀锌工艺关键设备，完善和改进了带钢连续热镀锌、热镀铝锌、连续退火
、连续彩色涂层等成套装备；建立了集带钢连续热镀锌、彩涂实习培训和涂镀生产线专用高温合金设
备检测与制造为一体的两大基地；形成了围绕涂镀板装备这一领域的技术研发、设计、制造、配套、
安装、调试、中试、培训与备品备件供应的企业技术中心和工程技术研究中心，成为了我国从事涂镀
装备行业最早的公司之一。
公司还拥有十多项发明、实用新型专利和多项重大科技成果，先后成套建设了八十多条生产线，为我
国涂镀层装备本地化、国产化做出了贡献。
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内容概要

本书详细阐述了宽带钢连续热镀锌的生产工艺、设备特点及操作经验，有关钢基和锌液中各种元素以
及带钢表面状态对镀锌的影响等热镀锌理论问题也做了专门论述。
全书共分5篇15章，主要内容包括：热镀锌薄钢板生产的发展，热镀锌理论；热镀锌原板，开卷焊接，
脱脂，连续退火与仪表控制；陶瓷锌锅，热镀锌及热镀铝锌硅操作与自动调节；镀锌后的机械处理，
化学处理工艺及作用；成品检验项目与方法。
书末还附有换算、速算表等。
    本书适于带钢连续热镀锌生产厂工程技术人员、工长和工人阅读，也可供其他镀锌生产部门和本专
业设计人员、研究人员、大专院校师生参考。
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章节摘录

插图：灰色镀层形成的主要原因是钢基中硅含量的影响。
一般认为钢中硅含量大于0.1％，在热镀锌时就会促使铁－锌合金层的迅速长大，形成厚的合金层。
随着连续铸锭的发展，采用硅镇静钢板镀锌的场合愈来愈多，并且创造了许多改善含硅钢镀锌板质量
的方法，其中提高还原温度、延长还原时间、提高带钢浸入锌液的温度、提高保护气体中的含氢量等
方法，已取得了显著的效果。
此外，当生产较厚热镀锌板时，因为镀锌材料的热容较大，若带钢出锌锅之后冷却速度很慢，则铁一
锌合金层将继续长大，当把所携带的纯锌层都耗尽时，也可形成这种灰色镀锌层。
这时，带钢离开锌锅之后加强冷却即可消除这一缺陷。
十一、光整花带钢出光整机之后，在钢板两侧出现呈45度角，向外发散的树枝状花纹，一般称之为光
整花缺陷。
（一）产生原因产生原因包括：（1）张力小，带钢呈皱折状进入光整机。
（2）轧制力大，带钢在光整机人口受阻。
（二）消除办法消除办法包括：（1）加大带钢张力；（2）减小轧制力。
十二、钝化斑点（一）产生原因产生原因包括：（1）局部钝化喷嘴堵塞；（2）附加喷嘴未喷吹到带
钢边部；（3）挤干辊面破损；（4）挤干辊面磨细，钝化液未挤干；（5）喷嘴给定流量太大，造成钝
化液飞溅；（6）挤干辊两侧压力调节不均。
（二）消除办法消除办法包括：（1）定期清理钝化液喷嘴，保证不堵塞；（2）按时修磨挤干辊；（3
）及时调节附加喷嘴使之喷吹到带钢边部。
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编辑推荐

《带钢连续热镀锌(第3版)》由冶金工业出版社出版。
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