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内容概要

　　《现代选矿技术手册（第2册）》共分两篇，第l篇浮选部分包括浮选基本原理、浮选工艺、浮选
新工艺及特种浮选技术、浮选药剂、浮选设备；第2篇化学选矿部分包括化学选矿概述、矿物原料的
焙烧、矿物原料的浸出与分离、浸出净液中金属的分离回收。
　　《现代选矿技术手册（第2册）》可供从事选矿工作及相关专业的科研、管理人员以及大专院校
师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：润湿是自然界常见的现象。
例如，往干净的玻璃上滴一滴水，水会很快地沿玻璃表面展开，成为平面凸镜的形状。
但若往石蜡表面滴一滴水，水则力图保持球形，因重力的影响，水滴在石蜡上形成一椭圆球状而不展
开。
这两种不同现象表明，玻璃能被水润湿，是亲水物质；石蜡不能被水润湿，是疏水物质。
同样，将一水滴滴于干净的矿物表面上，或者将一气泡引入浸在水中的矿物表面上，就会发现不同矿
物的表面被水润湿的情况不同。
在一些矿物（如石英、云母等）表面上水滴很容易铺开，或气泡较难于在其表面上扩展；而另一些矿
物（如石墨、辉钼矿等）表面则相反。
易被水润湿的矿物叫做亲水性矿物，不易被水润湿的矿物叫做疏水性矿物。
图l-l是水滴和气泡在不同矿物表面的铺展情况。
图中矿物的上方是空气中水滴在矿物表面的铺展形式，从左到右，随着矿物亲水程度的减弱，水滴越
来越难于铺开而成为球形；图中矿物下方是水中气泡在矿物表面附着的形式，气泡的形状正好与水滴
的形状相反，从右至左，随着矿物表面亲水性的增强，气泡变为球形。
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编辑推荐

《现代选矿技术手册(第2册):浮选与化学选矿》由冶金工业出版社出版。
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