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内容概要

　　《棒线材轧机计算机辅助孔型设计》从棒线材轧机孔型设计的基本知识，简单断面型钢孔型的延
伸系统、精轧系统的分类和设计方法，到连轧机孔型设计的要点，都作了详细介绍，尤其重点介绍了
单线棒线材轧机孔型设计，二切分、三切分、四切分轧制带肋钢筋的计算机辅助孔型设计。
书中对计算机辅助孔型设计的编程方法、编程步骤、编程要点都作了详细的剖析，并介绍了软件的操
作界面和部分关键的代码程序。
　　《棒线材轧机计算机辅助孔型设计》可供从事轧钢生产、设计和研究的工程技术人员阅读，尤其
对计算机辅助孔型设计者是一本非常实用的参考资料，并可作为大专院校金属压力加工专业高年级学
生的参考书。
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章节摘录

　　1 孔型设计的基本知识　　1.1.1　孔型设计的内容　　孔型设计是型钢生产的工具设计。
孔型设计的全部设计和计算包括三个方面：（1）断面孔型设计。
根据原料和成品的断面形状和尺寸及对产品性能的要求，确定孔型系统、轧制道次和各道次的变形量
，以及各道次的孔型形状和尺寸。
（2）轧辊孔型设计也称配辊。
确定孔型在各机架上的分配及其在轧辊上的配置方式，以保证轧件能正常轧制，操作方便，成品质量
好和轧机产量高。
（3）轧辊辅件设计。
即导卫或诱导装置的设计。
诱导装置应保证轧件能按照所要求的状态进、出孔型，或者使轧件在孔型以外发生一定的变形，或者
对轧件起矫正或翻转作用等。
　　1.1.2　孔型设计的要求　　孔型设计是型钢生产中的一项极其重要的工作，它直接影响着成品的
质量、轧机的生产能力、产品的成本、劳动条件和劳动强度。
因此，合理的孔型设计应满足以下几点基本要求：　　（1）保证获得优质产品。
所轧产品除断面形状正确和断面尺寸在允许偏差范围之内外，表面应光洁，金属内部的残余应力小，
金相组织和力学性能良好。
　　（2）保证轧机生产率高。
轧机的生产率决定于轧机的小时产量和作业率。
影响轧机小时产量的主要因素是轧制道次数及其在各机架上的分配。
对横列式轧机来说，在一般情况下，轧制道次数愈少愈好。
在电机和设备允许条件下，尽可能实现交叉轧制，以达到加快轧制节奏，提高小时产量的目的。
对连轧机来说，则应加大坯重，提高轧速，缩短轧制节奏时间，以提高小时产量。
影响轧机作业率的主要因素是孔型系统、孔型和轧辊辅件的共用性。
　　（3）保证产品成本最低。
为了降低生产成本，必须降低各种消耗。
由于金属消耗在成本中占主要部分，故提高成材率是降低成本的关键。
因此，孔型设计应保证轧制过程进行顺利，便于调整，减少切损和降低废品率；在用户无特殊要求的
情况下，尽可能按负偏差进行轧制。
同时，合理的孔型设计也应保证减少轧辊和电能的消耗。
　　（4）保证劳动条件好。
孔型设计时除考虑安全生产外，还应考虑轧制过程易于实现机械化和自动化，轧制稳定，便于调整；
轧辊辅件坚固耐用，装卸容易。
　　⋯⋯
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