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内容概要

　　《现代电炉炼钢工艺及装备》以现代电炉炼钢技术——超高功率电炉技术为主线，详细介绍了电
炉炼钢的历史及发展前景，电炉炼钢基础及理论知识，超高功率电炉发展过程与理论依据、设备、工
艺及其相关配套技术，炉外精炼设备、工艺及过程优化，重点介绍了超高功率电炉及炉外精炼工艺设
计，以及电炉炼钢车间工艺设计基础等。
《现代电炉炼钢工艺及装备》可作为冶金学科本科生、研究生教材，可供压力加工、金属材料及热处
理，以及铸造等专业的本科生、研究生及教师参考，对研究院所及企业的有关工程技术人员，尤其是
对电炉炼钢工程设计及工艺技术人员具有一定的参考价值。
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章节摘录

版权页：插图：纵向布置。
电炉出钢方向与炼钢车间长度方向一致，冶炼、精炼与浇注均在同一跨，即为纵向布置。
对于小型电炉，如40t及以下的电炉，而且是一座的情况，并不考虑将来有增加电炉的要求时，可以采
用纵向布置，这种布置也常见于铸钢车间。
纵向布置因冶炼、精炼与浇注在同一跨，使得车间长度增加，冶炼、精炼与浇注操作条件差，吊车作
业繁忙，相互干扰严重，因而要求精炼与电炉最好在线布置，同时应保证车间良好的生产条件。
但紧凑式布置的电炉车间，使得纵向布置得到了发展，如图8-12a所示。
横向布置。
电炉出钢方向与炼钢车间长度方向垂直，冶炼、精炼及浇注不在！
司一跨间，称为横向布置。
对于中大型电炉，如40t以上的现代电炉，或两座以上电炉，应采用横向布置，电炉、精炼、连铸等跨
采用多跨平行布置。
这种布置将冶炼、精炼及浇注作业分别在不同跨间进行，车间作业条件好，流程易于顺行，更适合新
设备和新工艺的采用。
虽然横向布置适合于布置多座电炉，但因电炉短流程“三位一体”的优势，故也常用来布置一座电炉
。
欲缩短车间长度或增大电炉容量，可采用这种布置方式，但跨间相应增多（即多跨平行布置），因而
也相应增加基建费用。
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编辑推荐

《现代电炉炼钢工艺及装备》：为了适应我国电炉炼钢的高速发展，满足冶金学科本科生、研究生学
习需要，以及电炉工程技术人员工作需要，编者阎立懿特撰写《现代电炉炼钢工艺及装备》。
《现代电炉炼钢工艺及装备》的主要内容以现代电炉炼钢技术——超高功率电炉技术为主线，介绍了
电炉炼钢的历史与发展，超高功率电炉发展过程与理论依据、设备、工艺及其相关配套技术；为便于
在校本科生、研究生学习，还增加了电炉炼钢基础及理论知识。
另外，还介绍了电炉车间工艺设计基础。
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