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内容概要

　　《金属压力加工实习与实训教程》是金属压力加工车间生产操作人员的实习与实训教材。
本书内容共分10章，分别讲述金属压力加工实习与实训安全教育、金属压力加工实习大纲、金属压力
加工车间生产工艺流程、热／冷加工车间生产技术操作规程、轧机拆装测绘实训、轧制工艺操作综合
实训、轧制产品质量检测综合实训、轧制过程动态模拟与仿真实训及轧钢生产自动化操作平台实训。
　　《金属压力加工实习与实训教程》可作为高等院校与职业院校材料成型及控制工程专业以及相关
专业学生工程教育教学用书，也可供金属压力加工车间（轧钢、有色金属压力加工）生产企业职工培
训用书。
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编辑推荐

　　《金属压力加工实习与实训教程》结合金属压力加工车间生产实际，全面介绍车间各工序生产操
作基本理论、基本工艺参数与基本工艺操作规程，同时强调安全生产与三级安全教育理念。
学生校外实习结合校内丰富多彩的实训，如轧机拆装测绘、轧制工艺操作、轧制产品质量检测、轧制
过程动态模拟与仿真及轧钢生产自动化操作平台实训等，力图全面提升学生从事本专业综合实践能力
，强化工程教育与培养。
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