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内容概要

　　《钛系列丛书：钛铸锭和锻造》是《钛系列丛书》中的一本。
《钛系列丛书：钛铸锭和锻造》分上下两篇介绍钛铸锭和锻造。
上篇主要包括真空自耗熔炼钛锭和钛合金冷床炉熔炼，下篇包括钛及钛合金锻造、钛及钛合金半成品
的组织与性能、锻压设备、钛合金的精密模锻与等温模锻。
　　《钛系列丛书：钛铸锭和锻造》可作为钛业培训时的教材，也可供钛业科技人员、管理人员和大
专院校师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：9.6.3.1 模具材料的许用强度钛合金等温锻造模具的工作条件非常严酷。
它需要耐受850~9800C的高温。
加热一工作一冷却3个阶段都处于高温状态，加热、冷却过程模具内部温差很大，内应力很大。
锻压保压时间很长，模具长期处于高应力状态。
因此，模具的许用强度不能只考虑模具材料的高温瞬时强度，而是应该按照高温持久强度作为计算的
依据，还需要兼顾材料的蠕变强度。
等温锻造常用的K403高温合金950C下100h的持久强度为220MPa，300h的持久强度为180MPa。
每个锻件保压时间如果15min，100h相当于可以锻造400个。
考虑到模具高温保持时间比锻压时间更长的影响，模具能锻造的寿命可能只有200个。
这时的许用强度选的是220MPa。
但是，这个是细晶铸造的试样的数据，模具铸造中无法避免疏松缺陷，能选用的许用强度要降低，只
能是200MPa。
倘若希望使用寿命更长，就要参考持久强度和时间的关系，降低许用强度。
9.6.3.2 模具受力的简化概念锻件的形状比较复杂，模具的受力状态也很复杂。
但是等温锻造时，在保压阶段，材料近似处于超塑性状态，可以理解为黏性流体。
同时变形速度极慢，黏性流体的内摩擦造成的应力不均匀已经消失，因此可以近似地按照流体力学的
概念去分析模具的受力。
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编辑推荐

《钛铸锭和锻造》是钛系列丛书之一。
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