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内容概要

本书按照任务驱动的教学思路，详细介绍了炼铁厂装料、值班室、炉体监控、热风炉、喷煤、炉前、
除尘等岗位核心工作任务的操作技术以及相关的基本原理、主要设备等方面的系统理论知识，同时配
有大量的复习题与适用的技能训练项目，供学习者巩固与提高。
全书理论与实践并重，融职业资格要求于项目任务之中，加强了对学习者动手能力的培养。

本书可作为高等职业技术院校冶金技术专业的教学用书，也可作为钢铁冶金企业技师、高级技师的培
训教材，还可供从事炼铁生产行业的工程技术人员。
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三　高炉炉体的监控与维护
四　高炉装料操作
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章节摘录

版权页：   插图：   3.4.2.3喷水冷却装置 喷水冷却是一种最简单的冷却方式，这种冷却是在炉壳外安装
环形喷水管，喷水管直径一般为50～150mm。
在喷水朝着炉皮的方向钻有5～8mm的喷水小孔，水喷在炉壳上面，并沿着炉壳向下流人集水槽，然
后流入排水管排走。
 炉外喷水冷却的特点是冷却不能深入炉内，冷却深度浅，一般用于小高炉。
对于大中型高炉，喷水冷却主要在冷却设备损坏多的情况下作为一种辅助冷却的手段使用。
国外有的大型高炉炉缸采用炭砖炉衬，为发挥炭砖炉衬导热性好的特点，在炉壳内不设冷却器，而采
用炉外喷水的冷却方式，取得了满意的冷却效果。
 3.4.2.4炉底冷却设备 采用炭砖炉底的高炉，其炉底一般都应设冷却装置，防止炉基过热及热应力造成
基墩开裂破坏。
综合炉底结构的冷却装置是在炉底耐火砖砌体底面与基墩表面之问安装通风或通水冷却的无缝钢管，
并把冷却钢管用炭捣料埋入找平。
冷却管直径一般为146mm，壁厚8～14mm。
冷却管布置的原则是在炉底中央排列较密，越往边缘排列越疏。
目前国内外大型高炉普遍采用水冷形式。
水冷炉底有两种供水方式：一是用炉缸排水供炉底冷却，二是由炉体给水总管供水。
冷却水速应大于0.8m／s。
水冷炉底的水管排列图见图3—21，排水管口高于水冷管平台以上，然后流入排水槽。
 3.4.2.5炉身冷却模块 为提高高炉炉身寿命，原苏联开发了一种炉身冷却模块结构并广泛应用于高炉生
产。
炉身冷却模块结构取消了砖衬和冷却壁，将冷却水管直接焊接在炉壳上，并浇铸耐热混凝土。
它是由炉壳、厚壁钢管、耐热混凝土构成的大型冷却模块。
冷却模块将炉身部位的炉壳沿径向分成数块，块数取决于炉前的起重能力，唐钢1260m3高炉是10块，
图3—22为其结构示意图。
 炉身冷却模块的制造可在停炉前预先进行，停炉后只进行吊装、焊接、浇注及对接缝等，相当于在高
炉上整体组装炉身，大大缩短了大修工期，明显降低了炉身造价，在高炉大修初始即形成操作炉型。
 3.4.2.6高炉冷却壁（板）损害的主要原因及处理 高炉冷却壁（板）漏水分为管头漏和烧漏两种。
前者往往是由于设计不合理，在生产中因热膨胀而切断的；后者则与高炉操作、冷却强度、冷却设备
结构及材质有关。
 （1）进水水管根部受剪切力断裂。
剪切力产生的原因是新安装的冷却壁在开炉不久，由于炉壳和冷却壁热膨胀量不同而产生上下方向的
剪切力。
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编辑推荐

《高职高专"十二五"规划教材:高炉冶炼操作与控制》可作为高等职业技术院校冶金技术专业的教学用
书，也可作为钢铁冶金企业技师、高级技师的培训教材，还可供从事炼铁生产行业的工程技术人员。
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