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内容概要

这本《闪速熔炼工》由万爱东主编，全书共分五章，分别为镍冶金概况及技术发展，闪速炉物料制备
，闪速熔炼，转炉吹炼及转炉渣贫化。
书中详细介绍了闪速熔炼的工艺流程、基本原理、工艺配置、生产实践、常见故障判断与处理等内容
。

《闪速熔炼工》适合作为冶金企业技术工人及高职高专职业学校冶金专业学生的培训教材，也可供企
业技术人员、管理人员阅读参考。
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章节摘录

版权页：   2）结构复杂，制造、安装要求高； 3）对粉尘的比电阻有一定的要求。
 B 电除尘器的工作原理 由于辐射、摩擦等原因，空气中含有少量的自由离子，单靠这些自由离子是不
可能使含尘气体中的尘粒充分荷电的，因此，电除尘器内设置高压电场。
在电场的作用下，空气中的自由离子向两极移动，电压越高，电场强度越大，离子的运动速度越快。
由于离子的运动，极问形成了电流，开始时电流较小，电压升到一定值后，电极附近的离子获得了较
高的能量和速度，它们撞击空气中的中性原子时，中性原子分解成正、负离子，这种现象称为空气电
离。
空气电离后，由于连锁反应，在极间运动的离子数大大增加，表现为极问的电流急剧增加，空气成了
导体。
电极周围的空气全部电离后，在电极周围可看见一圈淡蓝色的光环，这个光环称为电晕，这放电的导
线称为电晕极。
 在距电晕极较远的地方，电场强度小，离子的运动速度也较小，那里的空气还没有被电离。
如果进一步提高电压，空气电离的范围逐渐扩大，最后极问空气全部电离，这种现象称为电场击穿。
电场击穿时发生火花放电，电场短路，电除尘器停止工作。
因此，电晕范围不宜过大，一般应局限于电晕极附近。
 如果电场内各点的电场强度是不相等的，这个电场称不均匀电场；若电场内各点的电场强度均是相同
的，则称为均匀电场。
在均匀电场内，只要某一点的空气电离，极间空气便全部电离，电除尘器发生击穿。
因此，电除尘器内必须设置非均匀电场。
 电除尘器的电晕范围通常局限于电晕线周围几毫米处，电晕区以外的空间称为电晕外区。
电晕区内的空气电离后，正离子很快向负极移动，只有负离子才会进入电晕外区，向阳极移动。
含尘空气通过电除尘器时，由于电晕区的范围很小，只有少量的粒子在电晕区通过获得正电荷，沉积
在电晕极上，大多数尘粒在电晕外区通过获得负电荷，最后沉积在阳极上，这就是阳极板称为集尘极
的原因。
 电除尘器基本工作过程是：空气电离→尘粒荷电→尘粒向集尘极移动并沉积在上面→尘粒放出电荷，
振打后落入灰斗。
 电除尘器一般采用负电晕极，负电晕极的起晕电压低（刚开始电晕的电压称为起晕电压）、击穿电压
高。
另外，负离子的运动要比正离子大，因此，采用负电晕极有利于提高除尘效率。
用于通风空调进气净化的电除尘器，为了避免负电晕产生的臭氧进人居住和工作地点，一般采用正电
晕。
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