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内容概要

　　《普通高等教育“十二五”规划教材：金属精密塑性加工工艺与设备》共分14章，较为系统地介
绍了金属塑性加工过程的基本原理、工艺及设备，包含了锻造工艺、冲压工艺、轧制工艺以及塑性加
工设备等内容。
同时还给出了一些实例，以便于理解。
另外，还介绍了学科领域的部分新技术与发展方向。
各章节后面均附有习题与思考题，以便学习和掌握知识点。
可作为高等院校塑性成形与模具、材料成形及控制工程及模具设计与制造专业的本科生教材，也可作
为相关专业的研究生教材，或供从事塑性成形与设备生产与研究开发工作的工程技术人员参考阅读。
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