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内容概要

　　本书共有8章，主要内容包括焦化、烧结、‘炼铁、炼钢、轧钢、动能部及质检等主要钢铁生产
工序中的工作安全防护与规程，并结合目前生产中出现的常见事故及案例分析提出防护措施，同时书
中还介绍了钢铁企业现行实用的主要岗位安全规程。

　　本书可作为大、中、小型钢铁厂矿的工人、技术员以及管理人员用书和职业培训用书，也可作为
高等院校、高等职业技术院校冶金工程系的学习、参考用书和研究生用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   4.2.13.5 炉缸堆积手故及安全防护 炉缸堆积有炉缸中心堆积和边缘堆积（炉缸炉墙
结厚）两种。
 炉缸里主要是液态渣铁和焦炭，焦炭死料柱沉浸入铁水中，焦炭料柱的空隙中充填液态渣铁。
当焦炭强度差，炉缸焦炭料柱中粉末增多，空隙减少，穿透料柱的煤气减少。
当炉凉时液态渣铁的黏度升高，煤气更难吹透焦炭料柱，这样就进一步加剧炉缸中心区域的不活跃程
度。
长时间后，炉缸中心温度逐渐降低，炉缸中心工作达不到正常状态，由不活跃逐渐变成“死区”，这
种现象叫炉缸中心堆积。
 冶炼铸造铁时间长（超过一个月）或有陶瓷杯的高炉长时间炉温偏高，大量石墨碳析出后和渣铁混合
后黏结在炉墙上，使炉缸炉墙结厚。
炉墙结厚时相当于炉缸直径缩小，进一步发展后造成炉缸周围区域工作不正常（不活跃），炉缸周围
区域的渣铁温度比中心低，这种现象叫边缘堆积。
 炉缸堆积是高炉操作中基本操作制度长期不合理造成的，炉况的变化是由正常逐渐转变为不正常，进
一步发展后变成失常。
发生炉缸堆积后处理时间较长，中小高炉一般需要10～15天，大高炉需要的时间更长。
 A 炉缸堆积的原因 原燃料质量恶化，特别是焦炭的质量降低影响最大。
长时间高炉温、高碱度操作，加剧石墨积碳沉积而导致炉墙结厚，形成边缘效应。
长期采用发展边缘的装料制度，造成中心堆积。
长期减风、低压作业，鼓风动能不足，造成中心堆积。
冷却设备漏水发现不及时或处理不当继续漏水造成炉凉，时间长了以后炉缸边缘和中心的工作都不能
正常，进一步发展形成中心和边缘同时堆积。
超过450m3的大高炉长时间（一个月以上）冶炼铸造铁，石墨碳大量沉积后导致中心和边缘都发生堆
积现象。
焦炭一陶瓷砌体复合结构炉缸，经常高炉温（[si]>0.7％）操作，导致边缘堆积。
 B 炉缸堆积安全防护 （1）改善原燃料的质量，提高焦炭的热强度。
 （2）进行操作调节。
 （3）炉缸边缘堆积的操作处理：初期可以适当扩大风口，降低风速。
在装料制度上适当加重中心，发展边缘并适当减轻负荷。
如果边缘堆积严重，已发展到连续损坏风口时，则应加均热炉渣或锰矿进行洗炉，洗炉时应该适当提
高炉温。
适当降低炉缸冷却强度。
 （4）炉缸中心堆积的操作处理：首先应调节装料制度，制止边缘发展，同时应相应缩小风口直径或
堵几个风口，提高风速吹透中心，使炉缸逐渐恢复到均匀、活跃。
再休风后送风时适当堵风口。
堆积严重时，进行洗炉。
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编辑推荐

　　这本《冶金安全防护与规程》由刘淑萍、张淑会、吕朝霞、吴培编著，结合目前钢铁冶金各工段
生产中出现的常见事故及案例分析，提出防护措施，并汇集了钢铁企业现行的、实用的、主要的岗位
安全规程。
作者结合多年的教学和参与社会实际工作的经验以及现代冶金工程技术，在书中汇集了大、中、小型
钢铁厂的岗位安全规程，使本书体现时效性、案例性的特点。
书中内容简洁、明了、容易快速地学习掌握。
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