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内容概要

高自省编著的《镁及镁合金防腐与表面强化生产技术(有色金属行业职业教育培训规划教材)》是有色
金属行业职业教育培训规划教材之一，是根据有色金属企业生产实际、岗位技能要求以及职业学校教
学需要编写的，并经人力资源和社会保障部职业培训教材工作委员会办公室组织专家评审通过。

本书全面介绍了镁及镁合金的耐蚀行为，阳极氧化、化学转化处理、电镀等镁及镁合金防腐与表面强
化的生产工艺与技术，并对镁及镁合金腐蚀的防护研究进行了展望。

《镁及镁合金防腐与表面强化生产技术(有色金属行业职业教育培训规划教材)》可作为高等学校、职
业院校相关专业和企业培训教材，也可作为大、中专院校相关专业教师、企事业单位专业技术人员和
领导干部等人员的参考读物。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.3.4.2 镁合金应力腐蚀的控制 材料的应力腐蚀只有存在下列条件才会发生： （1）
存在一定的拉应力。
此拉应力可能是冷加工、焊接或机械束缚引起的残余应力，也可能是在使用条件下外加的，甚至是腐
蚀产物引起的残余应力。
引起应力腐蚀的拉应力值一般低于材料的屈服强度。
在大多数产生应力腐蚀的系统中存在一个临界应力值，当所受拉应力大于临界应力值时，才产生应力
腐蚀。
压应力不导致应力腐蚀。
 （2）金属本身对应力腐蚀具有敏感性。
合金和含有杂质的金属比纯金属容易产生应力腐蚀。
 （3）存在能引起该金属发生应力腐蚀的介质。
对于某种金属或合金，并不是任何介质都能引起应力腐蚀，只有在特定的腐蚀介质中才能发生。
 此外，应力腐蚀破裂还发生在一定的电位范围内，一般发生在活化一钝化的过渡区电位范围内，即在
钝化膜不完整的电位范围内。
据此，减少或防止镁合金的应力腐蚀开裂的方法有以下几种： （1）选择耐应力腐蚀开裂的镁合金。
对应力腐蚀的敏感性最大的是Mg-A1合金，敏感性随着铝含量的增加而增加，但通过加入Mn或Zn元
素或者消除镁合金中有害杂质Fe、Cu等元素，能有效地减少应力腐蚀的敏感性。
Mg-Zn合金的敏感性居中，而不含铝、锌的镁合金可完全消除应力腐蚀的敏感性。
镁合金不能通过热处理有效地减少和消除应力腐蚀，但是通过涂覆，可以增加M1合金的耐应力腐蚀能
力。
 （2）合理设计构件结构以减小应力。
镁合金连续工作的应力必须低于一个极限值，一般为拉伸屈服度的30%～50%。
超过极限值部分应调整其形状，以减小应力。
螺栓和铆钉所承受的应力很高，所以需要正确地设计。
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编辑推荐

《有色金属行业职业教育培训规划教材:镁及镁合金防腐与表面强化生产技术》是有色金属行业职业教
育培训规划教材之一，可作为高等学校、职业院校相关专业和企业培训教材，也可作为大、中专院校
相关专业教师、企事业单位专业技术人员和领导干部等人员的参考读物。
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