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内容概要

魏德洲、高淑玲、刘文刚编写的《新编选矿概论》系统介绍了有关矿石分选的基本概念、基本原理、
主要设备和常见的分选工艺。
全书共分为6章，较为详细地介绍了选矿试验研究和工业生产过程所涉及的基本知识；矿石给入分选
作业前对其进行破碎筛分和磨矿分级处理所涉及的粒度分析原理和仪器设备，破碎设备、筛分机械、
磨矿机和分级机的类型、主要构造、工作原理和性能；矿物的磁性和电性，利用矿物的磁性或电性对
其进行分选的原理、设备、工艺和影响因素；矿物颗粒在介质中的沉降运动规律，依据矿物密度的差
异对其进行分选的主要方法、主要设备的工作原理和特点，重选的主要应用场合；矿物颗粒表面的性
质，依据矿物颗粒表面性质的差异对其进行分选的基本原理，浮选药剂的分类的性能，主要浮选设备
的特点和工艺特性；选矿生产过程所涉及的主要辅助作业和尾矿的处置方法。
《新编选矿概论》旨在使选矿过程所涉及的概念、理论、设备和工艺成为统一的有机整体。

《新编选矿概论》可作为采矿工程、冶金工程等与矿物加工工程关系密切专业的本科生选修课教材，
也可作为矿业领域科学研究、技术开发和工程设计技术人员的工具书，还可供能源、冶金、化工、环
境、建筑、农业等部门从事与固体物料分选有关工作的工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   根据矿物的电性质，可以从原则上分析用电选法对其进行分选的可能性及实现有效
分选的条件。
 根据矿物的比导电度可以确定电选时采用的最低分选电压。
例如，金红石的比导电度为3.03，所以使其成为导体的电压必须大于8484（2800×3.03）V。
 根据矿物的整流性可以确定高压电极的极性。
例如，分选金红石和石英时，金红石呈全整流性，比导电度为3.03，使其成为导体的最低电压为8484V
；石英呈负整流性，使其成为导体的最低电压为8892V。
若高压电极的极性为正，由于两者呈现导体性质的电压非常接近，很难实现有效分选。
因此，高压电极必须为负极，使石英呈现非导体性质，进而达到使两者分离的目的。
 根据矿物的电阻（或电导率）可以判断用电选法对两种矿物进行分选的可能性。
两者的电阻差别越大，越容易实现分离。
 3.5.1.2颗粒在电场中带电的方法 在电选过程中，使颗粒带电的方法通常有摩擦带电、感应带电、传导
带电以及在电晕电场中带电。
 A 摩擦带电 摩擦带电是通过接触、碰撞、摩擦等方法使颗粒带电，曾经采用的途径有两种：其一是颗
粒与颗粒之间相互摩擦，分别获得不同符号的电荷；其二是颗粒与某种材料摩擦、碰撞或颗粒在其上
滚动等使颗粒带电。
通过摩擦使颗粒带电的方法发明较早，但用于物料分选的历史并不长。
 通过摩擦、碰撞等使颗粒带电，完全是由于电子的转移所致。
介电常量大的颗粒具有较高的能位，容易极化而释放出外层电子；反之，介电常量较小的颗粒能位比
较低，难以极化，容易接受电子。
释放出电子的颗粒带正电，接受电子的颗粒带负电。
 需要指出的是，并非所有的矿物都能采用摩擦带电的方法使其带电，只有当相互摩擦的两种矿物都是
非导体，而且两者的介电常量又有明显的差别时，才能发生电子转移并保持电荷；介电常量相同的两
种非导体矿物，由于其能位相同，很难产生电荷，所以不能用摩擦带电的方法使之分离；导体颗粒与
导体颗粒相互摩擦碰撞时也能产生电荷，但无法保持下来，所以也同样不能用这种方法进行分选。
 B 感应带电 感应带电是颗粒并不与带电的电极接触，完全靠感应的方法带电。
如导体颗粒移近电极时，由于电极的电场对导体中的自由电子发生作用，使导体颗粒靠近电极的一端
产生与电极符号相反的电荷，远离电极的一端产生与电极符号相同的电荷。
如颗粒从电场中移开，这两种相反的电荷便互相抵消，颗粒又恢复到不带电的状态。
这种电荷称为感应电荷，可以用接地的方法移走。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<新编选矿概论>>

编辑推荐

《普通高等教育"十二五"规划教材:新编选矿概论》可作为采矿工程、冶金工程等与矿物加工工程关系
密切专业的本科生选修课教材，也可作为矿业领域科学研究、技术开发和工程设计技术人员的工具书
，还可供能源、冶金、化工、环境、建筑、农业等部门从事与固体物料分选有关工作的工程技术人员
参考。
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