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内容概要

为了贯彻《国民经济和社会发展第十二个五年发展规划纲要》特别强调 加强
科技创新工作的要求和贯彻《钢铁工业“十二五”发展规划》加快产品升级 ，深
入推进节能减排、强化技术创新和技术改造等重点领域任务、各项发展目标 ，中
国金属学会和中国钢铁工业协会联合组织对《2006年～2020年中国钢铁工业 科学 与技术发展指南》(
以下简称《指南》)进行修订。

《2011-2020年中国钢铁工业科学与技术发展指南》由中国金属学会、
中国钢铁工业协会编，全书由原来的五个部分改为七个部分，即概论、资源 、产品、
工艺技术、冶金装备与自动化、节能和低碳发展、环境保护与职业安全健康 。
与
原《指南》一样，各部分仍按三个问题进行阐述，即科技发展现状(包括主 要成
绩、主要问题和发展趋势)；2011—2020年科技发展的主要目标；为实现这 些目
标应加快推广应用的关键技术和应积极关注、研发、加快工程化的关键技术 。

《2011-2020年中国钢铁工业科学与技术发展指南》可供国内钢铁企业 及相关行业的管理人员在制定企
业发展规划，以及钢铁
企业、相关企业科研人员、工程技术人员在进行科研创新及工程实践时阅读 参考。
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章节摘录

　　恒拉速连铸技术是指当钢种和铸坯断面（主要是指厚度）确定后，依照凝固特性确定了拉速，在
整个浇注过程中铸速保持恒定的生产技术。
恒铸速是铸坯高质量和生产无事故的基本保证，反过来对钢水温度、洁净度、生产组织精准程度、连
铸与全厂生产设备可靠性等各个方面都提出了高要求，促使全炼钢厂工艺、装备与管理水平的全面提
高。
迁钢、武钢的板坯铸机已可做到1～3年不漏钢，铸机设备主要性能指标合格率达90%以上，恒拉速率
达全年95%以上。
一批铸机可稳定连续地生产一周或数周不断浇。
　　（3）薄板坯连铸技术的进步，到2011年我国有15条线薄板坯连铸连轧生产线。
双流连铸薄板坯连铸连轧生产线最高年产近300万吨；薄板坯连铸的漏钢率大幅下降，接近每年0.1c70
；薄板坯连铸产量、品种、质量处于世界先进水平，近5年来，无取向冷轧硅钢、双相高强度钢都已
在多条生产线上批量生产；耐火材料、保护渣国产化率逐年提高；与连轧配合，半无头轧制生产超薄
带材的技术日益完善。
　　（4）连铸生产工艺装备的进步。
电动与液压非正弦结晶器振动（尤其是全数字振动）已基本可立足国内；铸坯凝固末端判定与动态轻
压下技术已在板坯和大矩形坯连铸中推广应用，而且国产技术已逐渐占据主导地位；各类钢种稳定低
过热度与全保护浇铸工艺系统技术研发应用有了重大进展；一些企业对连铸全过程质量在线监测和控
制技术的研发应用取得了新成果；连铸电磁搅拌、电磁制动国产化技术的推广应用打破了外国公司的
垄断，尤其是大型板坯二冷电磁搅拌和各类断面连铸机结晶器电磁搅拌已显现出优于引进技术的特点
；总体上各类铸机的设计、制造和生产工艺技术均可基本立足国内，特大圆坯连铸机设计与应用已居
世界领先水平。
　　⋯⋯
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