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内容概要

《碎磨工艺及应用》从工程应用的角度，结合理论分析，比较系统地介绍了碎磨工艺的破碎、筛分、
磨矿、分级等各个主要环节，对碎磨工艺发展的新特点、新理论、新装备及其生产实践，特别是结合
国内外生产实际情况对采用自磨机／半自磨机和髙压辊磨机的碎磨流程运转率的影响因素进行了详细
的分析和论述。
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）高压辊磨机的金属探测器设定太敏感，以至于比高压辊磨机的工作间隙小的
金属也动作，导致频繁的高压辊磨机停车（需除去矿石和重新给矿）。
 （4）尽管在压力控制上有一个高速微处理器，但压力控制仍然受限，原因是采用了计时开关，当开
启时，就限制了压力的增加，关闭时，就限制了系统的释放能力。
 （5）偏斜控制最初锁定在压力差为3.5MPa（35bar），结果导致在过度偏斜时高压辊磨机在负荷状态
下跳闸。
 （6）开始，辊的最小速度设定在40％，在开始给料时，当给矿中含有大于双辊工作间隙的岩石时，
在从空运行增加到工作状态时提高辊的惯量可能造成辊钉的断裂。
 （7）开始的给矿波动控制需要约90s来达到挤满给矿状态，这就造成高压辊磨机在每次启动时都是很
长时间的细流给矿状态。
 （8）高压辊磨机给料斗的堵塞导致给矿偏析，造成辊的偏斜，由于要减小压力和增加旁通量而使循
环负荷增大。
 （9）当给矿闸板的间隙设置太小时，会造成在高压辊磨机的挤满给料槽内形成黏着的拱形，导致辊
偏斜和细流给矿，从而损坏辊钉和缘板。
 在中碎和一段筛分回路试车中遇到的大多数问题在101和301高压辊磨机准备带料试车时已经提出，在
高压辊磨机回路确认的问题也已作为结果系统地提出来了，后两台高压辊磨机没有再出现201和401高
压辊磨机所遇到的辊钉断裂、辊胎磨损、缘板和颊板损坏的问题。
 高压辊磨机回路自2009年以后，持续改进，已经取得下列重大的成果：（1）高压辊磨机回路给矿中
断的次数已经降低到1／8。
 （2）卸料小车的速度和定位指示已经改进，使得给矿仓的料位保持足够高，以保证物料输送正常。
 （3）压力控制已经显著地改善，设备可以保持更恒定的平均压力，平均应用压力现在比设定压力
低0.2MPa（2bar）。
 （4）偏斜控制有了重大的改进，通过增加了一个偏斜控制预警，95％以上的偏斜跳闸已经消除了。
 （5）辊的最小速度已经降低到25％，甚至在物料需要旁通和其他事件时，通过维持给料斗的料位，
也能使得给矿中断的次数最小化。
 （6）给矿波动的状态已经改善，只需30s即可达到挤满给矿状态。
 （7）处理能力已经增加，回路变化已经达到最小化。
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编辑推荐

《碎磨工艺及应用》可供从事矿物加工、矿山机械设备领域的科研和工程设计人员、企业的工程技术
人员和髙等院校的师生参考。
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