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内容概要

本书是“塑料成型加工丛书”中的一本，共十一章，全书围绕塑料注塑成型对注塑用料的有关性能参
数、流变性质、制品的成型机理，各种塑料的注塑工艺参数的选择及其调整，各种类型注塑机的特征
及其主要零件部件的机构，各控制系统的调节原理及其方式，注塑成型工艺以及注塑机在运行中的异
常现象及其排除方法等方面进行了全面的阐述。
还对热固性注塑、精密注塑、排气注塑、结构发泡注塑、反应注塑、中空注塑等十多种特种注塑成型
及模具设计进行了系统的介绍。
    本书既有一定的理论深度，又有作者几十年科研与实践经验的总结，还参阅了大量的国内外文献。
全书图文并茂，并有相当数量的数据和表格。
    本书既可供从事塑料注塑成型加工、制品、模具与设备设计方面的工程技术人员使用，也可供从事
本专业科研与教学的院校师生参考。
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