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内容概要

本书介绍了与挤出成型有关的聚合物性能、挤出成型原理、挤出机构和造粒技术，同时详细阐述了挤
出管材、挤出异型材、吹塑薄膜、挤出发泡制品和挤出片材的成型新工艺和加工设备，内容丰富，实
用性强，可供从事塑料加工的生产、研究的技术人员和大专院校师生阅读。
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