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内容概要

　　编者从事铆工工作40年，积累了丰富的实践经验，《技术工人技能鉴定：实用铆工读本》就是这
些经验的总结，讲述铆工工作的经验、窍门、方法和过程，在叙述的同时配以理论分析，使理论与实
践密切结合。
　　全书共分九章，分别详细介绍了展开计算方法、划线方法、剪割方法、变形的矫正方法、压制胎
具和方法、卷制方法，以及换热器安装方法、热处理操作方法和压力容器检验方法。
　　《技术工人技能鉴定：实用铆工读本》适于铆工、钣金工、安装工、管工、白铁工和钳工等工种
使用，可供技校、中专师生作教学参考，也可供技术人员作设计参考。
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