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内容概要

本书从各个方面详细地论述了热塑性塑料、弹性体塑料及热固性塑料的注射模具设计、制造的理论及
实用性很强的实例，其中包括了世界上著名的从事塑料加工技术研究的德国亚琛大学塑料工艺研究所
研究人员的大量最新研究成果。
本书图文并茂，可以作为从事塑料模具生产管理、设计及制造的科技人员参阅，也可作为从事塑料模
具专业的大专院校师生参考。
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