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前言

　　高分子材料科学是现代自然科学的结晶、是物质科学中的新科学和增长点。
高分子材料科学的问世改变了20世纪的物质文明，推动了人类社会的进步。
高分子材料已在人们的衣食住行和国防建设、生态环境等众多领域得到广泛应用，并为新世纪的物质
文明谱写着更丰富的篇章。
　　高分子材料通常包括塑料、合成橡胶和合成纤维。
作为高分子材料之一的塑料，由于原料丰富、制造方便、加工容易、质地优良、轻巧耐用、用途广泛
和投资效益显著，目前世界上的体积产量已经赶上和超过了钢铁，成为人类使用的主要材料。
世界各国都非常重视塑料工业的发展，其低成本高效益为制造业带来了巨大的财富。
中国改革开放后的经济高速增长也包含了突飞猛进的塑料工业的巨大贡献。
　　塑料工业是一个复杂的系统，是集原材料、加工工艺、制造设备和成型模具等一系列科技产业为
一体的高科技产业。
目前，中国的塑料工业的总体水平与其他先进国家相比还有一定差距，还需要大力推进这门新兴学科
及其产业的科技进步和基础建设，重视开展相应的基础性研究和应用研究，并进一步加强对塑料工业
急需的专业技术人才的培养。
　　本书根据普通高等院校材料成型与控制工程专业的教学计划和教学大纲编写而成，并将塑料成形
工艺与模具设计有机结合，供高等院校材料成型与控制工程专业高年级学生学习使用；也可供高分子
材料与工程专业、机械设计与制造专业以及从事塑料成型加工工艺与模具设计人员参考。
通过该教材的学习，既能对基础理论有较深理解、专业上有所掌握，又在实践方面得到指导，能独立
设计塑料成型工艺和塑料成型模具，并具备一定的塑料制品设计能力。
　　本书共分三篇。
　　第一篇塑料成型的理论基础。
主要阐述塑料与成型加工有关的各种性质、塑料制件的结构设计，为学习认识其性质和塑件的成型工
艺与模具的设计打下基础。
　　第二篇注射成型工艺及模具设计。
由于注射成型应用广泛，是机械制造、汽车、摩托车、家用电器、电子通讯、建筑、仪器仪表、医药
器材和日用品等行业的塑料制件的主要成型方法。
因此，本书重点对注射成型的工艺与模具设计进行较系统、全面的讨论、分析、研究。
　　第三篇其他塑料成型。
介绍了热固性塑料的压缩成型和压注成型、热塑性塑料的挤出成型、中空塑件的成型、真空和压缩空
气成型的工艺与模具设计，使读者对塑料的成型加工有一个全面的了解与认识。
　　本书由华中理工大学李德群教授编写第一章、第十章和第十四章，重庆工学院黄虹副教授编写第
二章、第五章、第六章、第十一章和第十二章，广东工业大学曾湘云副教授编写第三章，郑州大学曹
宏深教授编写第四章，江苏大学陈嘉真教授编写第七章和第九章，江苏大学李学军副教授编写第八章
，华东理工大学徐佩弦教授编写第十三章，全书由重庆工学院黄虹副教授主编，重庆工学院胡亚民教
授主审。
　　本书出版过程中还得到化学工业出版社和重庆工学院教材科等单位的关心及大力支持。
在这里一并表示最诚挚的感谢。
　　由于受个人视野和专业范围所限，难免存在不足与谬误，敬请批评指正。
　　编者2003年2月
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内容概要

本书分为塑料成型基础；注射成型工艺及模具设计；其他塑料成型三部分。
主要内容包括：塑料成型理论基础；塑料制件的设计原则；注射成型工艺；注射模概述等。
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