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前言

　　本书是根据教育部制定的《高职高专教育人才培养目标及规格》要求编写的。
《机械制造技术》是机电、机械制造类专业的一门主要专业课程。
　　针对高职高专教育的特点及培养应用型专门人才的需要，作者将原来的《金属切削机床概论》、
《金属切削机床设计》、《机床夹具设计》、《金属切削原理与刀具》整合成《机械制造技术》。
其中以机床讲解为主线，融入夹具与刀具，使之成为独立的加工系统，从而突出了对学生的知识、能
力及素质的培养，并力求本着基本理论“适度”、“够用”的原则，在阐明原理的基础上，更加突出
技术的应用性，以提高学生的实践能力，使学生在有限的学时内，获得必要的知识和能力。
　　在编写过程中，本书力求内容全面、语言简捷、通俗易懂、重点突出、实用性强。
　　本书分为三篇共计十三章，分别是基础篇、制造篇、设计篇。
基础篇包括金属切削机床、金属切削刀具、机床夹具等基础内容；制造篇包括车削加工、铣削加工、
磨削加工、齿轮加工、钻削加工、镗削加工、其他加工方法等内容；设计篇包括机床的基本设计、典
型刀具设计、夹具实际设计等内容。
每章后附有习题与思考题，供学生练习。
本书建议学时为100～120个，其中基础篇约需25～30学时，制造篇约需50～60学时，设计篇约需25～30
学时。
　　本书由韩洪涛担任主编，薛培军、耿振海担任副主编，张洛平、李宗智担任主审。
其中韩洪涛编写第十一章；薛培军编写第九章、第十二章；耿振海编写第七章、第五章第二节；姜甘
元编写第一章、第六章；张旭亚编写第二章、第四章第二节；宋新编写第三章、第四章第三节；游煌
煌编写第八章；王良斌编写第四章第一节、第五章第一节、第三节；孙海燕编写第十章；马维新编写
第十三章。
　　本书可作为高职高专机械制造及其自动化、机电一体化专业及其他相近专业的教材，也可作为电
大、职大相同或相近专业的教学用书，还可作为机械、机电类技术人员的技术参考书或培训教材。
　　本书在编写过程中得到了许多兄弟院校同行专家的大力支持和帮助。
河南科技大学张洛平教授，中州大学李宗智教授对全书进行了认真细致的审阅并提出了许多宝贵的意
见和建议，在此一并表示衷心的感谢！
　　由于作者水平有限，加上编写的时间仓促，书中难免有不妥与错误之处，恳请各位专家和同行批
评指正。
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内容概要

　　《机械制造技术》分为三篇共计十三章，分别是基础篇、制造篇、设计篇。
基础篇包括金属切削机床、金属切削刀具、机床夹具等基础内容；制造篇包括车削加工、铣削加工、
磨削加工、齿轮加工、钻削加工、镗削加工、其他加工方法等内容；设计篇包括机床设计、刀具设计
、夹具设计等内容。
每章后附有习题与思考题。
　　《机械制造技术》可作为高职高专机械制造及其自动化、机电一体化专业及其他相近专业的教材
，也可作为电大、职大相同或相近专业的教学用书，还可作为机械、机电类技术人员的技术参考书或
培训教材。
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