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内容概要

刷镀是特种电镀之一，是设备维修和金属表面强化的实用技术。
　　本书系统介绍电刷镀的实用技术，包括：刷镀电源、机辅具、刷镀液系列、镀层性能及组合设计
和性能检测方法等。
本书通过典型的应用实例分析施镀方案和影响镀层质量的因素，并对有关刷镀技术的化学、电化学及
电镀的基本概念也做了简要介绍。
　　本书是作者长期从事电刷镀技术的科研和应用实践的总结，内容简练、实用性强。
　　本书适于机械、设备维修、电镀等专业的技术人员、工人参考阅读。
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