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前言

　　本教材以最新《国家职业标准·铣工（中级）》的基本要求为依据，以现阶段本职业的水平和对
从业人员的要求为目标编写而成。
本书既可作为中级工的培训教材，亦可作为技工学校、职业学校、大中专院校师生的教学参考书。
　　本教材以操作技能为主，全书共九章，内容包括铣工常用知识与常用资料、铣床与铣削工艺装备
、铣削加工基本技术、特种结构零件铣削技术、数控铣削技术等。
有关平面、台阶、沟槽、键槽、角度面、刻线、外花键、直齿和斜齿圆柱齿轮、直齿条和斜齿条的铣
削内容可参阅铣工（初级）教材，由于篇幅有限，本教材不再介绍。
　　本教材的有关技术标准、专业术语等采用了新标准。
每章后都有帮助读者消化、巩固、深入学习和应用的复习题。
　　全书由朱怀琪、张正菁编写，由江苏大学陆一心教授主审，在此表示衷心的感谢。
　　由于编者水平所限，难免存在缺点和错误，恳请使用本书的教师和读者批评指正。
　　　　编者　　2004?1
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内容概要

　　《铣工》是根据《国家职业标准·铣工》的要求，针对中级铣工职业技能考核鉴定的要求而编写
的。
《铣工》介绍了典型铣床结构及其调整、铣床型号编制方法、常见故障的排除和铣削常用的几种牙嵌
离合器；着重讲解了铣床上加工坐标孔和铣削直齿圆锥齿轮、链轮、凸轮、刀具齿槽、曲面的工艺方
法，测量检验，质量分析以及有关加工数据计算等；为使读者对现代化加工手段有所了解，专门介绍
了数控铣削加工的一些基本知识。
　　《铣工》内容简洁，紧紧围绕技能鉴定的要求展开，密切结合企业生产和培训实际。
为帮助读者巩固、深化学习内容，每章后都有本章的复习题。
　　《铣工》既可作为中级铣工的培训教材，也可供技工学校职业学校、大中专院校师生参考。
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链链轮测量135三、铣削链轮的质量分析136复习题137第六章铣削凸轮139第一节铣削等速圆盘凸轮141
一、等速圆盘凸轮的计算141二、等速圆盘凸轮的铣削方法143三、铣削圆盘凸轮的注意事项148第二节
铣削等速圆柱凸轮149一、等速圆柱凸轮的计算150二、等速圆柱凸轮的铣削方法152第三节铣削凸轮时
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、铣削圆柱凸轮时的偏移中心法158第四节凸轮的检验及质量分析161一、凸轮的检验161二、凸轮的质
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