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前言

特种粉体是指粗产品深加工后具有某些特殊功能的粉体。
特种粉体在许多领域应用十分广泛。
例如，薄片状的铝银粉和铝银浆、铜金粉、银粉、云母钛珠光粉等广泛用于汽车、摩托车、自行车、
烟、酒、工艺品等的装饰；球形银粉可制成导电浆料；多彩铝粉用于多彩打印或印刷；球形铝粉用于
烟花爆竹和火箭的燃料；铜粉用于催化；超细氧化铁粉用于高密度磁记录；亚微米及纳米级氧化钛和
氧化锌加入护肤化妆品或塑料中可防紫外线与灭菌；把纳米氧化钛、氧化锌粉体处理到纤维上可起到
屏蔽紫外线、降温、消臭和灭菌作用；珍珠粉可用于美容等。
特种粉体科学是一门新兴的跨行业的学科。
它是以粉状物料为研究对象，研究其性质及加工、处理技术的一门学科。
许多工业部门直接或间接地运用这一学科知识。
大量的工业产品或中间产品都是粉粒状，例如航空航天的火箭燃料、塑料与橡胶的填料、无机膜材料
、造纸填料、涂料染料、颜料、粉末冶金用金属粉、化妆品、医药用粉、水泥和瓷釉粉等。
特种粉体工程学的新理论、新技术，将使很多工业发生根本性的变化，如流体和颗粒组成的两相流的
运动规律是当今采用最广泛的化学反应器——流化床的理论基础，并应用于输送、气固分离、热交换
、气力均化等。
全书分为两部分：第一部分按特种粉体生产过程的共性规律分块，介绍特种粉体的表征、性能与检测
技术、初级制备技术及深度制备过程的单元操作技术；第二部分按具体产品分块，介绍多种典型特种
粉体产品的特性、应用、制备方法及发展趋势，实际上包括了对第一部分知识的具体应用。
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内容概要

　　特种粉体是指粗产品深加工后具有某些特殊功能的粉体。
特种粉体在许多领域应用十分广泛。
例如，薄片状的铝银粉和铝银浆、铜金粉、银粉、云母钛珠光粉等广泛用于汽车、摩托车、自行车、
烟、酒、工艺品等的装饰；球形银粉可制成导电浆料；多彩铝粉用于多彩打印或印刷；球形铝粉用于
烟花爆竹和火箭的燃料；铜粉用于催化；超细氧化铁粉用于高密度磁记录；亚微米及纳米级氧化钛和
氧化锌加入护肤化妆品或塑料中可防紫外线与灭菌；把纳米氧化钛、氧化锌粉体处理到纤维上可起到
屏蔽紫外线、降温、消臭和灭菌作用；珍珠粉可用于美容等。
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章节摘录

插图：（2）降低VOC（挥发性有机物含量）来适应环境保护要求这是涂料发展的一个重要方向。
传统的金属闪光轿车面漆都是溶剂型，VOC较高。
降低VOC，开发低公害型金属闪光面漆的工作近年来取得了很大进展。
高固体分化、水性化、粉末化是低VOC涂料发展的三条重要途径。
闪光铝银粉适应这一发展趋势的必由途径是水性化。
水性铝银浆的研究早在20世纪50年代就已开始，如德国人Eck-art-werke等人于1956年提出将片状铝粉与
亲水性胶体溶液混合制水性铝银浆。
目前适于水性漆使用的铝粉颜料生产方法主要有物理保护法和化学保护法两种。
物理保护法是在片状铝粉表面涂一层透明的树脂保护层，而化学保护法则是用钝化剂处理片状铝粉，
使片状铝粉颗粒表面形成一层不与水反应的钝态膜。
常用的化学钝化剂有铬酸盐、磷酸盐和钒盐等。
现在较流行的处理方法是化学保护法，如美国Silberline公司于1991年的专利发明，就是将片状铝粉
用CrO3、重铬酸铵、钒酸铵和V2O5等作钝化剂进行钝化处理，然后经过滤，水洗，再用一种有润滑
作用的混合物对它进行处理，即可制得水性闪光铝银粉。
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编辑推荐

《特种粉体》是由化学工业出版社出版的。
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