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内容概要

　　《铸造工》根据国家机械工业委员会《铸造中级工培训大纲》要求进行编写，主要内容包括铸件
成型理论基础、铸造工艺、铸造合金及其熔炼、铸型材料基础、造型及制芯技术以及铸造工艺装备等
。
编写中注意了初、中、高三级之间有关内容的有机联系，便于技术工人学习和运用；内容安排突出了
针对性和实用性，基础理论紧密联系生产实际，图表结合，通俗易懂。
《铸造工》适用于从事铸造生产的中级技术工人和相关工艺设计人员，也可供机械类专业的大专院校
师生参考。
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第一章铸件成型原理第一节 金属液的充型第二节 铸件的凝固与收缩第三节 铸造应力、变形与裂纹第
四节 铸件的补缩第五节 铸件凝固的控制第二章铸造工艺及工艺规程编制第一节 浇注系统类型与开设
位置的选择第二节 浇注系统尺寸的确定第三节 其他合金的浇注系统及特点第四节 冒口的设计第五节 
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铸造第四节 离心铸造第五节 压力铸造和低压铸造第六节 消失模铸造第九章灰铸铁第一节 普通灰铸铁
件第二节 孕育灰铸铁第三节 灰铸铁的热处理第十章球墨铸铁第一节 球墨铸铁的牌号与应用第二节 球
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设备及造型主要线第一节 造型设备第二节 造型生产线第十五章工艺装备第一节 模样与模板第二节 芯
盒第三节 砂箱和平板
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