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内容概要

本书是“压力容器实用技术丛书”之一。
系统、全面地阐述了压力容器制造的全过程、各项要求和工艺经验，包括压力容器制造的基本要求，
制造主要工序和方法，制造主要设备，焊接工艺和方法，质量检测，现场组焊，在役压力容器的修理
和改造，以及包装、运输等技术内容。
内容上理论联系实际，融入了作者长期的工作实践经验，有很强的实用性。
    本书适用于压力容器设计、制造、使用工程技术人员查阅和参考。
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