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内容概要

　　微孔塑料不仅可以节省原料15%左右，同时MuCell微孔塑料成型工艺缩短了成型周期，降低了注
射机的锁模力，所生产的制品中没有残余应力，制品不会翘曲变形，因而，可以较大幅度地降低生产
成本。
此外，这一发泡工艺不用任何的碳氢化合物，使其成为一种环境友好的工艺。
现在越多的塑料加工厂商投入少量资金对现有的注射机、挤出机进行改造，利用微孔成型工艺以商业
化的速度进行生产，从而使企业极具竞争力。
如果将微孔工艺用于产品设计，而且成本核算时也考虑这一因素，终端用户也是受益者。
　　为了便于设备改造，同时使生产厂商和终端用户能够充分利用这一先进技术，本书对所有关键部
件都作了详细的描述。
经Trexel公司许可，本书为所有正在考虑或者是正在使用这一前途光明的新技术的人提供了非常需要
的资料。
　　本书适合从事塑料加工技术的研究人员，尤其是希望降低生产成本的塑料加工企业的技术人员和
管理人员阅读。
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