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内容概要

　　《教育部高职高专规划教材：塑料挤出成型》共分十三章。
第一章主要介绍挤出成型技术的发展概况。
第二章主要介绍单、双螺杆挤出机的结构，工作原理。
第三至第十二章主要以10种塑料制品的挤出成型工艺及生产过程为主线，以制品、设备、工艺为编写
顺序，详细地阐述了各种制品性能要求、挤出机的选择、模头的基本结构及工作原理和其他辅机、生
产配方及工艺，并对各种制品在挤出生产过程中的不正常现象、产生原因及解决方法进行了分析。
第十三章主要介绍挤出成型新工艺及发展趋势和挤出成型设备的发展情况。
《教育部高职高专规划教材：塑料挤出成型》内容丰富，理论联系实际，可作为高职高专高分子材料
（塑料）类专业的专业教材，可供塑料制品加工的工程技术人员使用，也可成为从事高分子材料研究
人员、大专院校师生的参考书。
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编辑推荐

　　本书共分十三章。
第一章主要介绍挤出成型技术的发展概况。
第二章主要介绍单、双螺杆挤出机的结构，工作原理。
第三章至第十二章主要以10种塑料制品的挤出成型工艺及生产过程为主线，以制品、设备、工艺为编
写顺序，详细地阐述了各种制品性能要求、挤出机的选择、模头的基本结构及工作原理和其他辅机、
生产配方及工艺，并对各种制品在挤出生产过程中的不正常现象、产生原因及解决方法进行了分析。
第十三章主要介绍挤出成型新工艺及发展趋势和挤出成型设备的发展情况。
 　　本书内容丰富，理论联系实际，可作为高职高专高分子材料（塑料）类专业的专业教材，可供塑
料制品加工的工程技术人员使用，也可成为从事高分子材料研究人员、大专院校师生的参考书。
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