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内容概要

　　挤压技术是一种发展迅速的高效、优质、低损耗的少/无切屑加工工艺，是材料塑性加工领域的一
个重要分支。
本书系统介绍了挤压工艺及模具的基本理论和基本设计方法，并列举了很多成功的实例，总结了作者
多年来从事挤压技术的科研及教学工作经验。
　　全书共分十三章，主要内容包括：挤压的基本原理、挤压毛坯的制备、毛坯的表面处理及润滑、
冷挤压力的计算、冷挤压工艺设计、冷挤压模具、挤压设备、温热挤压、模具型腔挤压、特种挤压工
艺及模具、挤压件质量分析、模具失效与提高其使用寿命的途径，挤压工艺规程编制。
每章均附有许多加工实例，便于读者熟悉挤压技术的全过程，既掌握一般的基本理论，又了解当前生
产中实际问题的解决途径。
　　本书可作为高等学校模具设计与制造工业和塑性成形工艺设备专业的教材，也可供相关专业的工
程技术人员参考。
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