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内容概要

　　以《国家职业标准》和《职业技能鉴定规范》为依据；　　配合国家高技能人才培训工程；　　
强调实践，突出技能，注重能力培养；　　反映新知识、新技术、新工艺、新方法。
　　本书为《职业技能鉴定培训读本(高级工)》之一。
　　本书以《国家职业标准》和《职业技能鉴定规范》为依据，以广大电焊工在实际工作中经常使用
的知识和技能为主，较为详细地介绍了金属学基础知识及焊接冶金、焊接电弧、焊接设备、电焊条和
焊丝、电焊工操作技术、金属材料的焊接、异种金属的焊接、焊接应力与强度、焊接接头的检测及试
验、焊接接头的质量保证及管理、焊接结构生产、焊接安全及卫生等内容。
并着重描述了焊接领域最新技术应用和发展趋势，旨在使广大焊接工作者了解和掌握焊接新技术，适
应生产发展需要，有利于新时期国民经济建设.　　本书在选材上力求有代表性，以达到融会贯通、举
一反三的目的。
　　本书主要供广大焊接工作者使用，对专业学校的师生也有较高的参考价值。
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