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内容概要

　　《钨极氩弧焊实用技术》对钨极氩弧焊工艺，设备，焊接规范参数，焊接材料的选择，基本操作
技术，全位置焊接的操作技巧，背面和尾拖保护，双面同步焊接技术，常见焊接缺陷的预防等都作了
详细介绍，并对钨极氩弧焊安全技术，焊接质量检验和焊接成本估算等也做了说明。
　　《钨极氩弧焊实用技术》实用性和可操作性强，有作者多年实践的经验总结，可供钨极氩弧焊的
焊工阅读，也可作焊工培养教材。
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