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内容概要

本书是冲压模具设计综合性技术手册，除提供大量与冲压模具设计相关的技术信息和数据外，还对该
技术领域中的一些基本理论和技术特点做了介绍，具有较强的实用性和可读性。
    全书主要内容包括冲裁、弯曲、拉深、成形、复合模、连续模、锌合金模、硬质合金模、精冲、聚
氨酯橡胶模等冲模具设计所需的模具材料及热处理、冲压设备选择、冲压模具标准件的数据等资料。
本书特别加强了对冲压模具结构，尤其是近年来出现的一些新型模具结构和设计方法的介绍。
还从实用角度出发，对冲压模具CAD/CAE等现代冲压模具技术作了介绍，力求使该手册具有冲压模具
设计“手册与图册”的双重功能和现代特征。
书的内容力求丰富、先进、实用、突出重点、通俗易懂，书中所用的各种数据、公式、图、表力求做
到易读易用，便于读者理解和使用。
    本书是从事冲压模具设计技术人员的简明实用的专业考书，可供从事冲压模具设计的工程技术人员
作为技术参考资料，也可以作为材料成形及控制专业本科生相关课程的设计参考资料。
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编辑推荐

　　本书是冲压模具设计综合性技术手册，除提供大量与冲压模具设计相关的技术信息和数据外，还
对该技术领域中的一些基本理论和技术特点做了介绍，具有较强的实用性和可读性。
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