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内容概要

　　《职业技能鉴定培训读本：铣工》为《职业技能鉴定培训读本（高级工）》之一。
　　《职业技能鉴定培训读本：铣工》以《国家职业标准》和《职业技能鉴定规范》为依据，主要介
绍了高级铣工所必须掌握的基本知识和技能。
内容包括：铣床和铣削原理、加工工艺，测量，平面和斜面的铣削，阶台、沟槽、键槽的铣削和切断
，典型工件的铣削，齿条和直齿锥齿轮的铣削，成型面和凸轮的铣削，离合器的铣削，蜗杆和蜗轮的
铣削，刀具齿槽的铣削，以及数控铣床铣削等。
技术内容面向生产实际，强调实践，列举了大量的操作实例。
　　《职业技能鉴定培训读本：铣工》可作为高级铣工的培训教材，也可供企业技术工人提高专业知
识和工作技能参考。
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