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内容概要

　　《焊接组织性能与质量控制》是作者在多年教学和科研实践基础上，从实用性角度对焊接接头的
显微组织、性能及质量控制进行了比较系统全面的阐述，力求立意新颖、内容创新、取材独特，突出
先进性和实用性等特色。
焊接显微组织是一个独具特色的微观领域，当人们的目光从宏观世界进入这个微观领域时，展现在面
前的是科学与艺术的完美结合。
作者力图呈现给读者的正是这种科学与艺术结合的真实写照。
书中的金相组织照片和技术数据大多取自作者科研课题和近年来已发表的科技论文，也选用了其他一
些有代表性的研究成果，反映了当前焊接组织与性能的研究及应用现状。
　　《焊接组织性能与质量控制》主要供焊接工程技术人员、管理人员和质量检验和监察人员使用，
也可供高等院校、科研单位的有关教学和科研人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<焊接组织性能与质量控制>>

书籍目录

第1章 概述1.1 焊接方法及接头特点1.1.1 焊接方法的分类及适用性1.1.2 不同焊接方法形成接头的特
点1.1.3 焊接接头的组合1.2 钢中的合金元素及杂质1.2.1 合金元素的分类特点1.2.2 合金元素与Fe、C的相
互作用1.2.3 钢中的杂质及含量控制1.3 钢中的常见组织及影响因素1.3.1 钢中的典型金相组织1.3.2 合金
元素对组织转变的影响第2章 焊接接头组织研究方法2.1 焊接金相分析的特点2.1.1 焊接金相分析的任
务2.1.2 焊接金相分析的手段2.2 金相显微镜和硬度测定2.2.1 金相显微镜2.2.2 硬度和显微硬度2.2.3 定量
金相分析2.3 电子显微镜分析（SEM、TEM） 2.3.1 电子显微镜（SEM、TEM）的特点2.3.2 扫描电子显
微镜分析（SEM） 2.3.3 透射电子显微镜分析（TEM） 2.4 电子探针和X射线衍射分析2.4.1 电子探针
（EPMA） 2.4.2 X射线衍射分析（XRD） 第3章 焊接金相试样的制备3.1 焊接金相试样的切取3.1.1 取样
原则及切取部位的确定3.1.2 用冷加工方法切取试样3.1.3 用线切割方法切取试样3.1.4 用高压水喷射法切
取试样3.2 焊接金相试样的磨制3.2.1 砂轮磨平3.2.2 试样镶嵌3.2.3 砂纸磨制3.2.4 试样抛光3.3 焊接金相试
样的显示3.3.1 显示方法3.3.2 宏观分析试样的显示3.3.3 显微分析试样的显示3.3.4 特殊接头试样的显示
第4章 焊缝金属的组织4.1 焊缝金属的组织特点4.1.1 焊接熔池的特征4.1.2 焊缝金属的结晶特点4.1.3 焊缝
组织与强韧性匹配4.2 焊缝金属的显微组织类型4.2.1 焊缝组织的划分4.2.2 焊接熔合区划分和特点4.2.3 
焊缝组织图及其应用4.3 焊缝中的非金属夹杂物4.3.1 焊缝中夹杂物的分类及特征4.3.2 夹杂物的分析方
法4.3.3 夹杂物的显微硬度及金相特征第5章 热影响区的组织5.1 焊接热影响区划分及常见组织5.1.1 焊接
热影响区的划分5.1.2 热影响区的常见组织5.2 焊接热影响区的组织特点5.2.1 热影响区的焊接热循环5.2.2
低合金结构钢热影响区的组织特点5.2.3 热影响区组织分析的特点5.3 焊接热影响区CCT图及其应用5.3.1
热影响区CCT图的表达形式5.3.2 热影响区CCT图的应用5.3.3 焊接热模拟试验及参数第6章 焊接接头的
性能6.1 焊接接头性能试验方法6.1.1 焊接接头的力学性能试验6.1.2 焊接接头的使用性能试验6.2 低碳钢
焊接接头的力学性能6.2.1 低碳钢的焊接工艺特点6.2.2 低碳钢焊接接头的力学性能实例6.3 低合金钢焊
接接头的力学性能6.3.1 热轧及正火钢焊接接头的力学性能6.3.2 低碳调质钢焊接接头的力学性能6.3.3 珠
光体耐热钢焊接接头的力学性能6.4 不锈钢焊接接头的性能6.4.1 不锈钢的焊接工艺特点6.4.2 不锈钢焊
接接头的力学性能实例6.4.3 不锈钢焊接接头的耐腐蚀性能试验第7章 焊接裂纹分析7.1 焊接裂纹的分析
方法7.1.1 焊接裂纹的分类和特点7.1.2 焊接裂纹试样的选取7.1.3 焊接裂纹的宏观分析7.1.4 焊接裂纹的微
观分析7.2 焊接冷裂纹7.2.1 焊接冷裂纹的形态及影响因素7.2.2 熔合区裂纹的起源与扩展7.2.3 焊接冷裂
纹的防止7.3 焊接热裂纹7.3.1 焊接热裂纹的形态7.3.2 焊接热裂纹的影响因素7.3.3 焊接热裂纹的防止第8
章 焊接接头的断口分析⋯⋯第9章 低合金钢焊接区的组织性能第10章 异种焊接接头的组织性能第11章 
焊接接头的质量控制第12章 焊接质量的检验参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<焊接组织性能与质量控制>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


